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1.1Vorwort

In dieser Betriebsanleitung lernen Sie die Maschine ordnungsgemal zu bedienen und ihre
BestimmungsgemaBen Einsatzspezifikationen umzusetzen.

Diese Betriebsanleitung beinhaltet immens wichtige Hinweise um den ordnungsgemaBen Betrieb zu sichern. Im Hinblick
auf Gefahren dient die Betriebsanleitung als praventive Lektiire.

Um lange Ausfallzeiten zu vermeiden, sowie Zuverlassigkeit und Lebensdauer zu erhéhen, befolgen Sie stets die Betriebs-
anleitung.

Die Betriebsanleitung muss immer mit der Maschine mitgeflihrt werden.

Bei Veranderungen von nationalen Vorschriften im Bereich der Unfallverhlitung und zum Umweltschutz ist die Betriebs-
anleitung umgehend zu erganzen.

Der Betreiber der Maschine muss jeder Person, welche mit oder an der Maschine arbeitet, uneingeschrankten Zugang zu
dieser Betriebsanleitung verschaffen.
Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen, welche sich mit Arbeiten an und um die Maschine beschaftigt.

Neben der Betriebsanleitung sind die landesspezifischen Sicherheitsbestimmungen zu erfiillen-
Bei Fragen und Hinweisen teilen Sie uns stets folgende Dinge mit.

Maschinentyp

Fahrgestellnummer

Baujahr
Art des Einsatzes

Bitte wenden Sie sich an Firma Ludger Glaap & Fritz Brinkmann Machines GmbH & Co.KG.

In SchloB Holte unter +49 (0) 5207 924730

Inhalt und Druckschrift darf nicht ohne vorherige Genehmigung in irgendeiner weise Reproduziert oder
Vervielfaltigt werden.

Alle hier aufgefiihrten Angaben, Bilder und Zeichnungen unterliegen dem Schutz des Urheberrechts.
© Copyright 06 / 2020 | Version 1.0 | Ludger Glaap & Fritz Brinkmann Machines GmbH & Co.KG
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1.2 Technische Daten und Erklarung

Diese Kapitel beschaftigt sich mit der allgemeinen Erklarung der Komponenten des MIXMAN. Beachten Sie, dass auch
optionale Komponenten mit Erwahnung finden.

1.2.1 Aligemeine Beschreibung und Bezeichnung

Mmi<MmAn

Model E3/ E3B/ E3BS / E4 / E4B / E4BS

Modell

Motor Diesel od. Elektro-

Ausflihrung MIXMAN E3 od. E4

Beschicker

Beschicker-Schrapper

1.2.2 Technische Daten und Ubersicht MIXMAN E3/E4

MIXMAN E3 MIXMAN E3B MIXMAN E3BS MIXMAN E4 MIXMAN E4B MIXMAN E4BS
Ausfithrung Standard Beschicker Beschicker/Schrapper Ausfiihrung Standard Beschicker Beschicker/Schrapper
Antrieb Elektromotor 22 kW, 400 V Elektromotor 22 KW, 400 V Elektromotor 22 kW, 400 V . Elektromotor 30 kW, 400 V Elektromotor 30 kW, 400 V Elektromotor 30 kW, 400 V
[Eie Drehstrom Drehstrom Drehstrom Antrieb Drehstrom Drehstrom Drehstrom
Schraubenkompressor Schraubenkompressor Schraubenkompressor
Schraubenkompressor Schraubenkompressor Schraubenkompressor
Kompressor i 4 A e ATLAS COPCO ATLAS COPCO ATLAS COPCO
Druck-Mischbehilter 200 Liter Nutzinhalt 200 Liter Nutzinhalt 200 Liter Nutzinhalt Druck-Mischbehalter 200 Liter Nutzinhalt 200 Liter Nutzinhalt 200 Liter Nutzinhalt
Einfillhdhe 900 mm 450 mm 450 mm Einfiillhéhe 900 mm 420 mm 420 mm
(i i el e CoORe i 600 Liter Druckluftspeicher 600 Liter 600 Liter 600 Liter

80 km/h - 100 km/h, technisch

StraBenzulassung méglich bis 140 km/h**

Gewicht 1.740 kg*
Abmessung (LxBxH) 4850 x 1580 x 1550
inmm
Mischwerk 7,5 kw

Ije nach Ausstattung , ohne Betriebsstoffe

80 km/h - 100 km/h, technisch
méglich bis 140 km/h**

1.810 kg*
5000 x 1580 x 2450

7,5kw

80 km/h - 100 km/h, technisch
maglich bis 140 km/h**

1930 kg*

80 km/h - 100 km/h, technisch

StraBenzulassung méglich bis 140 km/h**

Gewicht 1.740kg*
5000 x 1580 x 2450 Abmessung (LxBxH) 4850 x 1580 x 1550
inmm

7,5 kW

80 km/h - 100 km/h, technisch
maglich bis 140 km/h**

1.850 kg*

5000 x 1580 x 2450

80 km/h - 100 km/h, technisch
maglich bis 140 km/h**

1.930 kg*

5000 x 1580 x 2450
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1.2.3 Leistungsdaten der Komponenten

Hier werden die markanten Einzelkomponenten der MIXMAN Serie beschrieben.

1.2.3.1Kompressor / Motor
> MIXMAN E3 > MIXMAN E3B > MIXMAN E3BS

E-Motor mit Kegelradgetriebe P 7,5 kW, n= 1500 min."!

ATMOS DE.220 Betriebsdruck 10 BAR

E-Motor; P 22 kW; n= 2925 min.-1

> MIXMAN E4 > MIXMAN E4B > MIXMAN E4BS

Standard Beschicker Beschicker / Schrapper

E-Motor 30 kW, n= 2920 min."!

ATLAS COPCO/ Irmer& Elze

1.2.3.2 Betriebsstoffe / Energieversorung

Hier finden Sie eine Ubersicht der Betriebsstoffe des MIXMAN.

E3 E4
Getriebedl CLP 220 | Nord- Getriebe: 10,7 I| Bockwoldt-Getriebe: 7,5 Getriebedl VG220/ 3,71 z.B. Liqui Moly Synth I1SO VG 220
Hydraulikdl HLP 46/ 8,2 Avia Fluid RSL 46/ 6,5I
Avia Fluid RSL32 11 (E3B) | Avia Fluid RSL32 12 (E3BS) Avia Fluid RSL32 111 (E4B) | Avia Fluid RSL32 121 (E4BS)
Fettpatrone KL 2K-30  0,4kg | Fettpatrone KL 2K-30 4,5kg Fettpatrone KL 2K-30 0,4kg | Fettpatrone KL 2K-30 4,5kg
400V (AC)/50 Hz, 30 kW, 32, 45 oder 63A, 3-Phasen + PE 400V (AC)/50 Hz, 30 kW, 54A, 3-Phasen + PE

1.2.3.4 Serienausstattung

Der MIXMAN ist serienmaBig ausgestattet mit:

Automatische Zentralschmieranlage
Not-Aus Schalter

Sicherheitsdeckel
Schutzgitterabschaltung
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1.2.3.3 Typenschild

Maschinentyp

[HIXHAN E3BS )

¢ (1) Bezeichnung Maschinentyp e (7) Leistung

e (2) Baujahr ¢ (8) Typengenehmigungsnummer

e (3) Max. Forderdruck ¢ (9) Fahrzeug ldentifikationsnummer
e (4) Max. Hydraulikdruck e (10) Zulassiges Gesamtgewicht

¢ (5) Spannung e (11) Zulassige Stiitzlast

e (6) Frequenz * (12) Zulassige Achslast

1.2.3.5 Lieferumfang bei Maschinenausgabe*

Betriebsanleitung

Leuchtentrager

Anhangerkupplung oder DIN Zugése

Werkzeugpaket

2 Akkus, Ladegerat, Fernbedienung (optional nur bei E3BS, E4BS)

*Bei speziellen Modifikationen kann der Lieferumfang abweichen

1.2.4 Optionale Modifikationen oder Upgrades

Erfahren Sie mehr Giber Produktupgrades oder Modifikationskits.
Fragen Sie lhren zustandigen GB Machines Vertreter oder einen autorisierten GB Machines Handler.

Mehr Informationen unter: www.gb-machines.de

"
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1.2.3 Funktionsbeschreibung - Forderprinzip

Estrichforderer bedienen sich dem Prinzip der Pfropfenférderung, wodurch sich eine unstetige Forderung ergibt. Nach der
Befillung des Mischkessels wird das Mischgut durch die rotierenden Mischfliigel miteinander vermengt.

Nach Ablauf der eingestellten Mischzeit, wird mit der vom Kompressor erzeugten Luft das Mischgut zum Bestimmungsort
transportiert.

Die Oberluft drilickt von oben auf das Mischgut, wahrend die Unterluft in den Forderschlauch stromt. Durch diese Kom-
bination gelangt das Mischgut, wie in der Abbildung 1, in den Férderschlauch und wir mit dem entsprechenden Druck

transportiert.
Am Ende des Forderschlauchs befindet sich der Auslaufbock, welcher das Mischgut sicher zu Boden bringt.

Pfropfenférderung

[ ] ..“l a P "'|_‘.1|

Abb.1

1.2.6 Funktionsbeschreibung - Mischkessel

Der Mischkessel ist ein Druckkessel, welcher mit Hilfe einer Mischwelle die Mischfliigel antreibt. Durch den Antrieb (Mo-
tor - Getriebe) wird die Kraft der Mischwelle auf die Mischflligel ibertragen, diese vermischen die hinzugefiigten Kom-
ponenten miteinander. Nach ausreichender Mischzeit wird das Mischgut durch die Mischfliigeln und die aufgeschlagene
Oberluft in den Forderschlauch gedriickt.

12
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1.2.1 Funktionsbeschreibung - Kompressoreinheit - Motor

Funktion des Bypass: Wenn der Druck im Druckspeicher abfallt, unter 8 bar, wird der Kompressor wieder eingeschal-

tet und (iber den Bypass Druckluft vom Kompressor direkt in den Férderkreis zur Unterstlitzung der Materialférderung
gepumpt.

Fallt der Druck im Mischbehalter unter 1,5 bar ist das férdern beendet. Der Entliiftungshebel 6ffnet sich(Automatikde-
ckel), der Druck entweicht aus dem Mischbehalter und das Schragsitzventil 1 wird geschlossen. Der Mischbehalter ist
drucklos. Erst jetzt wird das Schragsitzventil 2 wieder ge6ffnet und der Druckspeicher wird wieder auf 10 bar gefiillt, der
Mischkessel kann wieder befiillt werden und der Forderzyklus beginnt von vorne.

Abb.3

1.2.8 Funktionsbheschreibung - Zentralschmierung

Die vollautomatisierte Schmieranlage sorgt fir eine dauernde und regelmaBige Schmierung der vorderen und hinteren
Abdichtungen der Mischwelle.

Die Schmieranlage wird tber den Forderknopf automatisch gestartet. Ein Fiillung der Anlage reicht fiir ca. 450-500 Be-
triebsstunden. Bitte beachten Sie die Min-Max Markierungen am Behalter.

Abb. 4

13
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Einleitung Druckluftforderer MIXMAN

1.2.9 Funktionsbeschreibung - Schutzgitter

Der Einflilldom des Mischkessels ist mit einem Schutzgitter gesichert. Das Gitter erméglicht es ohne Probleme Material
einzufiillen, wobei der Schutz des Betreibers dennoch gewahrleistet wird. Wir das Schutzgitter hochgeklappt so stoppt
die Maschine. Der Motor schaltet sich automatisch ab. Wenn die Maschine abgeschaltet wurde und das Gitter weiterhin
unten ist, kann diese nicht mehr gestartet werden.

Diese Sicherheitseinrichtung dient dem Benutzer als Schutz.

Abb.1

1.2.10 Funktionsheschreibung - Beschicker

Der Beschicker ist eine hydraulische Ladeeinrichtung fiir den Mischkessel. Der Beschicken kann sehr einfach von hinten
durch den Betreiber beladen werden. Die niedrige Einfillhohe ist ein erleichtert die Arbeit des Arbeiters. Wahrend der
Forderung kann der Beschicker schon fir eine weitere Fiillung vorbereitet werden.

i

s

Abb.2
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1.2.11 Funktionsheschreibung - Schrapper

Die Schrapperschaufel ist ebenfalls eine Erleichterung fir den Bediener. Der Schrapper wird mittels einer Seilwinde zur
Maschine gezogen. Durch diesen Vorgang kann der Benutzer den Sand aus einem flachen Haufen ohne groen Aufwand
in den Beschickerkiibel fillen.

Der Schrapper wird mittels einer Funkfernbedienung gesteuert. Diese befindet sich an der Schrapperschaufel, wahrend
der Empfanger unter der Haube angebracht ist. Der Sender ist Spritzwassergeschiitzt und muss wahrend des Transport
demontiert werden.

Abb.3

1.2.12 Funktionsheschreibung - Steuerung- FU (Frequenzumwandler)

Die Steuerung der Elektromaschine unterscheidet sich zwischen E3 und E4 in einem Punkt. Der Wahlschalter der Stromstarke
ist nur bei der E3 vorhanden. Stellen Sie diesen auf die gewiinschte Position, wahlen Sie zwischen 32A, 45A oder 63A. (Abb.5)
Der Frequenzumwandler hat in dieser Maschine zwei Aufgaben. Es wird eine bestimmte feste Strommenge reserviert fir
den Betrieb des Mischermotors. In Abhangigkeit des vorhandenen Stroms, 32, 45 oder 63A, wird die Kompressordrehzahl
gewahlt. Der obere Wahlschalter bestimmt die Drehrichtung des Stroms. Weiteres erfahren Sie in Kapitel 5.6.

Abb.5

15
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1.3 Legende / Symbole

Gefahr

Vorsicht hier droht Gefahr. Hinweis um Unfélle zu verhtten.
Dieser Block ist immer umrandet.

Schwebende Last

Warnung, vor Lasten die herunter fallen kénnen.
Dieser Block ist immer umrandet.

Quetschgefahr
Hier kdnnen Personen durch Quetschungen verletzt werden.
Dieser Block ist immer umrandet.

Starkstrom
Gefahr durch Stromschlag.
Dieser Block ist immer umrandet.

Hinweis
Hinweis oder Tipp zur Benutzung.
Dieser Block ist immer umrandet.

> B B B P

Umwelt

Hier ist auf Umweltschutz zu achten.
Dieser Block ist immer umrandet.

16
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Dieses Kapitel beschaftigt sich mit den wesentlichen Sicherheitsvorschriften.
Es ist unerlasslich, dass jeder Mitarbeiter mit diesem Kapitel und dessen Inhalt vertraut sein muss.
Hinweis siehe 2-1.

Sicherheitsvorschriften, welche auf speziellen Arbeiten beruhen, finden Sie unter dem Punkt Betrieb.

Einzelne landerspezifische Sicherheitsvorschriften oder Umweltschutzrichtlinien finden Sie in der landeseigenen Betriebs-
anleitung.

Geltende Sicherheitsnormen:

2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie

2014/68/EU Druckgeraterichtlinie

prEN 12001:2012, Forder-, Spritz- und Verteilmaschinen fiir Beton und Mértel

EN 1829-1:2010, Hochdruck-Wasserstrahlmaschinen

2.1Spezielle Sicherheitssymbole

Schutzhelm

Kopfschutz gegen herabfallende Lasten

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

Atem-Gesichtsschutz

Schutzt Sie vor Gesichtsverletzungen und gegen Einatmen von Baustoffpartikeln

Sicherheitsschuhe

Schitzt Sie vor Quetschungen durch herabfallende Lasten

V@GR

Schutzbrille

Schitzt lhre Augen

=1
«
«Q

Gehdrschutz

Schitzt Sie vor Lorm im ndheren Maschinenumfeld

Absturzsicherung

Schitzt Sie vor Abstirzen aus groBen Héhen

=)
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2.2 Grundsatzliches im Umgang mit Sicherheit

> > B P

Die Maschine darf nur in einem technisch einwandfreien Zustand benutzt werden. Alle Bestimmungen aus der Bedie-
nungsanleitung sind einzuhalten und zu befolgen.

Bei Beeintrachtigungen der Maschine sind diese vorher von Fachpersonal zu beseitigen.

Bei Inbetriebnahme ist die Maschine auf Sicherheit zu priifen. Sollten Mangel oder Beeintrachtigungen festgestellt wer-
den, sind diese der aufsichtfiihrenden Person umgehend zu melden.

Bei gravierenden Sicherheitsmangeln ist der Betrieb unverziiglich einzustellen.
Achten Sie immer auf die ordnungsgemaBe Anordnung der sicherheitsrelevanten Teile.

Die Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht demontiert oder anderweitig beeintrachtigt sein.

Alle Sicherheitselemente sind nach Reparaturen wieder vorschriftsmaBig zu montieren.

Verwenden Sie nur voll intakte Férderschlauche, die fiir die Verwendung vorgesehen sind. Das Selbige ist bei Kupplungen
etc. zu beachten.

Forderschlduche sind VerschleiBteile, welche ihre Lebensdauer in Abhangigkeit der Nutzung haben und dementsprechend
variabel ausfallen kann.

Forderschlduche sind vor der Benutzung auf Schwachstellen zu priifen.

Die Maschine ist entsprechend der Betriebssicherheitsverordnung zu betreiben.

Gefahr

Die Maschine darf nur mit einer allstromsensitiven Fehlerstromschutzeinrichtung (Typ B) betrie-
ben werden, da die Maschine mit einem Frequenzumrichter (FU) ausgestattet ist.

Starkstrom
Sie arbeiten mit Hochspannung daher achten Sie immer auf mégliche Gefahrenquellen. Bei den
Arbeiten mit Starkstrom besteht Lebensgefahr.

Gefahr

Beachten Sie stets die Umgangsregeln der Maschine, es besteht Verletzungsgefahr.

Hinweis

Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften. Es ist zu lhrem Wohle und dem Ihrer Mitarbeiter.




G LUDGERGLAAP &
B ERITZ BRINKMANN

Machines GmbH & Co.KG

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

2.3 OrdnungsgemaBe Verwendung
Der MIXMAN ist nach dem Stand der Technik und den heutigen Sicherheitsvorschriften gebaut.

Die Betriebsanleitung ist dabei stets zu beachten und zu befolgen. Bei der Verwendung der Maschine kann dennoch
Gefahr fiir Leib und Leben entstehen.

Wartungs- und Inspektionsintervalle sind einzuhalten und nur von autorisiertem Fachpersonal durchzufiihren. Bitte wen-
den Sie sich an lhren zustandigen Berater oder an Ihren hiesigen GB Machines Handler.

Die Maschine ist jahrlich zu prifen ( BetrSichV §10). Diese Priifung ist durch den Betreiber zu veranlassen.
Diese Inspektions- und Wartungsarbeiten miissen vom Betreiber durchgefiihrt werden.

Etwaige Veranderungen an der Maschine sind nur in Abstimmung mit dem Hersteller durchzufihren. Alle Schutz und
Sicherheitseinrichtungen missen im laufenden Betrieb montiert und aktiviert sein. Die Maschine darf nur betrieben wer-
den, wenn alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen ordnungsgemaB funktionieren.

Die Maschine ist ein Druckluftférderer fur Estrich.
Diese erzeugt durch komprimierte atmospharische Luft einen Volumenstrom. Andere Verwendungszwecke oder Verande-
rungen an den Werkseinstellungen werden als nicht ordnungsgemaBe Verwendung betrachtet.

> > B> P

Gefahr

Die Maschine darf nur mit einer allstromsensitiven Fehlerstromschutzeinrichtung (Typ B) betrie-
ben werden, da die Maschine mit einem Frequenzumrichter (FU) ausgestattet ist.

Starkstrom
Sie arbeiten mit Hochspannung daher achten Sie immer auf mégliche Gefahrenquellen. Bei den
Arbeiten mit Starkstrom besteht Lebensgefahr.

Gefahr

Durch etwaige Modifikationen an der Maschine kann es zu Gefahrsituationen kommen.

Hinweis
Halten Sie sich stets an die ordnungsgemaBe Verwendung der Maschine. Andernfalls kann es die
Gewahrleistung beeintrachtigen.
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2.4 Nicht ordnungsgemiBe Verwendung

Alternative Verwendungszwecke oder Verwendungszwecke, die dariiber hinaus gehen, gelten als nicht ordnungsgemaR.

Schaden die, durch die nicht ordnungsgemaBe Verwendung entstehen sind nicht in der Gewahrleistung eingeschlossen.
Das Risiko hierbei liegt beim Betreiber/Anwender.

Als Beispiel fur eine nicht ordnungsgemaBe Verwendung gelten:

e Jeglicher Werkzeugantrieb mit der komprimierten Luft

e Die komprimierte Luft darf nicht fir nicht kommerzielle Zwecke eingesetzt werde, wie z.B. die Reinigung von Auffahr-
ten oder das Befiillen von Sauerstoffflaschen etc.

Hinweis
Der Betreiber haftet bei nicht ordnungsgemaBer Verwendung.

20



G LUDGERGLAAP &
B ERITZ BRINKMANN

Machines GmbH & Co.KG

Allgemeine Sicherhéitsvorschriften

2.4.1 Modifikation an der Maschine

Es ist dem Betreiber/Anwender nicht erlaubt, Modifikationen oder Umbauten vorzunehmen, welche eine Schutz oder
Sicherheitsrisiko darstellen.

Modifikationen sind ausschlieBlich von Fachpersonal durchzufiihren.

Hinweis
Beachten Sie, dass nur geschultes Personal Reparaturen oder Modifikationen ausfihren darf.

2.4 2 Haftung und Haftungsausschluss

Die allgemein giiltigen Sicherheits- und Unfallverhlitungsvorschriften der nachfolgenden Institutionen sind zu befolgen:
e BG (Berufsgenossenschaft)

e Die geltenden Gesetzte des jeweiligen Einsatzlandes

e Unternehmenshaftlicht

Unfalle oder Zwischenfdlle, die auf Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung oder von geltenden Sicherheits- und Unfall-
verhltungsvorschriften zuriickzufihren sind, wird der Gesetzgeber dem Bedien-Aufsichtspersonal zur Last legen.

Die Fa. Ludger Glaap & Fritz Brinkmann haftet nicht fiir Schaden, welche durch nicht ordnungsgemaBe Verwendung
entstanden sind.

Nachlassige oder grob fahrldssige Handlungen haben ebenfalls einen Gewahrleistungsverlust zur Folge.

Eine Uberschreitung der Wartungs- und Inspektionszeitraume fihrt ebenfalls zu einem Verlust der Gewahrleistung.

Gefahr
A Modifikationen oder Nichteinhaltung von Wartungsintervallen flihrt zu einer erhéhten Unfallge-
fahr.
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2.9 Sicherheit im Umgang mit Druckluftbehiltern

Druckluftbehdlter obliegen chronologischen Priifungszyklen. Der Betreiber ist verpflichtet, diese wiederkehrenden Priifun-
gen fristgerecht durchzufiihren und entsprechend zu dokumentieren.

Die Inbetriebnahmen von Druckluftbehaltern sind sachkundigen Organisationen vorbehalten.

In Deutschland werden diese durch den TOV, Dekra etc. durchgefiihrt.

Dem MIXMAN liegt eine gesonderte Betriebsanleitung bei, in dieser finden Sie alle relevanten Priffristen.

Diese Fristen richten sich nach der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU und nach der Gefahrenanalyse nach AD2000.
Diese Fristen werden vom Betreiber nach der Betriebssicherheitsverordnung festgelegt.

Folgende erforderliche Prifungen wurden bereits durch die Fa. Ludger Glaap und Fritz Brinkmann Machines GmbH &
Co.KG erledigt:

®  Druck und Abnahmepriifung

Alle Dokumentationen erhalten Sie bei der Auslieferung der Maschine.

Gefahr

Es besteht Verletzungsgefahr im Umgang mit Druckbehalter.

Hinweis

Der Betreiber ist verantwortlich fir die Mitfihrung aller Papiere.
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2.6 Arbeitsplatz und Arbeitsbereich

Der Arbeitsbereich definiert sich nach der Lange der Forderleitung. Er beinhaltet alle Forderschlduche sowie den Bereich
um den Auslaufbock.

Der Bereich um den Auslaufbock ist dem Estrichleger zuzuschreiben. Der Platz des Bedieners oder der ausflihrenden
Person ist neben der Maschine am Steuerkasten.

Der Bediener ist in dem Bereich um die Maschine verantwortlich. Er muss sicherstellen, dass niemand durch die Maschine
gefahrdet wird und unbefugten Personen den Zugang untersagen.

2.1 Arbeiten an der Hydraulik / Pneumatik

Alle Arbeiten in diesem Bereich diirfen nur von Fachpersonal ausgefihrt werden. Ausreichende Schutzkleidung ist zu
tragen.

Es besteht die Gefahr, durch austretendes heiBes Hydraulikdl verbriiht zu werden.
Augenschutz, Gesichtsschutz und Handschuhe sind zu tragen.

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

O

)

w Atem-Gesichtsschutz
Schitzt Sie vor Gesichtsverletzungen und gegen Einatmen von Baustoffpartikeln

- Schutzbrille

Schitzt lhre Augen

by

@

Hinweis
Es durfen nur Fachkrafte an Elektrik oder Hydraulik arbeiten.
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2.1.1Hydraulikleitungen

Alle Hydraulikleitungen miissen vor jeder Inbetriebnahme Gberpriift werden.
Wenn optisch keine Deformationen zu erkennen sind, gilt trotzdem das alle Hydraulikleitungen eine maximale Lebens-
dauer von 6 Jahren haben.

Ausschlaggebend ist hier das Herstellungsdatum der Schlauche.

2.8 Umweltschutz / Lirmschutz

Sorgen Sie dafiir, dass keine Betriebsmittel oder andere Schmierstoffe austreten.
Diese Stoffe kdnnen auf direktem Wege ins Grundwasser gelangen und erhebliche Schaden anrichten.

Sollte dieser Fall eintreten und Sie bemerken einen Kraftstoff- oder Olverlust informieren Sie unverziiglich die zustandigen
Behdrden.

Die Maschine verursacht im naheren Umfeld einen Gerduschpegel. Dieser kann zu bleibenden Horschaden flihren.

Beim arbeiten mit der Maschine ist immer ein Gehorschutz zu tragen.

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

Sicherheitsschuhe

Schutzt Sie vor Quetschungen durch herabfallende Lasten

Umwelt

Lassen Sie keine gefahrlichen Stoffe entweichen.

Gehdrschutz

Schitzen Sie sich speziell im Nahbereich der Maschine.
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2.9 Betrieb von Druckbehiltern

Der Betreiber von Druckbehdltern ist verpflichtet eine fristgerechte Durchfihrung von Einmaligen- und wiederkehrenden
Priifungen durchzufihren und zu dokumentieren.
Diese Priifungen miissen durch einen Sachkundigen (TUV, etc.) durchgefiihrt und belegt werden.

® Innere Priifung (Alle 5 Jahre)
®  Druckpriifung (Alle 10 Jahre)

Die Priifungen sind nach der Druckbehélter Verordnung § 10 durchzufiihren. Diese Fristen gelten in Deutschland. Bitte be-
achten Sie die jeweiligen Landesvorschriften.

2.10 Ersatzteile

Die Ersatzteile missen den technischen Richtlinien des Herstellers entsprechen. AusschlieBlich bei Originalersatzteilen ist
dieser Qualitatsanspruch immer gewahrleistet.

Gefahr
A Verwenden Sie ausschlieBlich geprifte Ersatzteile, es besteht Verletzungsgefahr.
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Dieses Kapitel beschaftigt sich mit dem Transport der Maschine. Des Weiteren werden AufbaumaBnahmen beschrieben,
die flir einen sicheren Betrieb unumganglich sind.

Fir den ordnungsgemaBen Transport beachten Sie bitte immer die Betriebsanleitung und die jeweiligen gesetzlichen
Grundlagen Ihres Landes.

3.1Vor der Fahrt

Checkliste vor Bewegung im StraBenverkehr:

Reifendruckpriifung

Handbremse gelost

Haube geschlossen und zugesperrt

Deckel vom Mischkessel muss offen sein, Trichter auf Einfiilldom (Standard Variante)
Kontrolle der Bremsanlage und der Auslaufeinrichtung

Das AbreiBseil ist an der Anhangerkupplung des Zugfahrzeugs befestigt
Leuchtentrager korrekt angebracht und Funktionspriifung

Die Anhangervorrichtung steht auf griin und ist funktionsfahig

Stlitzrad ist eingeklappt und gesichert

Bremsklotze/Unterlegkeile wurden entfernt

Der Arbeitsscheinwerfer wurde verstaut

Luftentnahme ist geschlossen

Der Mischkessel ist drucklos

Beschicker (optional) wurde hochgefahren und gesichert

Schrapperschaufel (optional) wurde in die Halterung gehangt und gesichert

Hinweis
Arbeiten Sie immer diese Liste ab, nur so ist ein sicherer Transport méglich.
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3.2 Aligemeiner Fahrbetrieb

Der Maschine liegt eine allgemeine Betriebserlaubnis bei. Diese erhalten Sie bei der Auslieferung.
Die Anmeldepapiere sind beim Transport stets mitzufihren.

Die Maschine unterliegt, wenn diese sich im StraBenverkehr befindet, der StraBenverkehrsordnung. Aus dieser ergibt sich
auch die maximale Geschwindigkeit.

Die Maschine darf nicht zum Transport von Lasten verwendet werden. Beachten Sie stets das zuldssige Maximalgewicht
und die Vorschriften zum Anhangerbetrieb.

Priifen Sie die maximale Stiitz-Zuglast des Zugfahrzeugs bei, negativer Stiitzlast darf die Maschine nicht bewegt werden.

(min. 25kg)

Fiir die Maschine gilt in Deutschland die Verpflichtung zur Fiihrung eines amtlichen Kennzeichens. Des Weiteren beinhal-
tet diese die Pflicht der 24-monatigen TUV-Untersuchung.

Das amtliche Kennzeichen erhalten Sie mit Vorlage der amtlichen Papiere bei Ihrer zustandigen Zulassungsstelle.

Bitte beachten Sie, dass es in anderen Lander andere Vorschriften zum allgemeinen Fahrbetrieb gibt.

Hinweis
Beachten Sie immer die jeweiligen Landesvorschriften.
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3.3 Verladung

Offentlich-Rechtliche Verantwortung (verkehrssichere Verladung). Fiir den Giitertransport auf 6ffentlichen StraBen gelten
eine Vielzahl von Gesetzen, Verordnungen,Richtlinien und Verwaltungsvorschriften. Fir die Ladungssicherung, zu der
Verlader/Absendergesetzlich verpflichtet ist, sind die Vorgaben der StVO von Bedeutung.Der§ 22 StVO regelt unter an-
derem die Verantwortungen der Ladungssicherung fir den 6ffentlich-rechtlichen Bereich und gilt nicht nur fiir den Fahrer
als Verkehrsteilnehmer, sondern auch fiir jedermann der fir die Ladung verantwortlich ist. Somit stehen also auch die
Hersteller von (Lade-)Glitern als auch die Absender/Versender in der Verantwortung:§ 22 Abs. 1 StVO: Ladung

Die Ladung einschlieBlich Gerate zur Ladungssicherung sowie Ladeeinrichtungen sind so zu verstauen und zu sichern,
dass sie selbst bei Vollbremsung oder pldtzlicher Ausweichbewegung nicht verrutschen, umfallen, hin- und herrollen,
herabfallen oder vermeidbaren Larm erzeugen kénnen. Dabei sind die anerkannten Regeln der Technik zu beachten.

Nach der Rechtssprechung diirfte derzeit der Inhalt der VDI-Richtlinienreihe 2700 Ladungssicherung auf StraBenfahrzeu-
gen als anerkannten Regeln der Technik gelten.In der Unfallverhitungsvorschrift Fahrzeuge(BGV D29) sind speziell in
dem§ 37 (Be- und Entladen)dhnliche Forderungen zu finden.

Wer sich der éffentlichen Verantwortung im StraBenverkehr nicht stellen mochte und seiner Pflicht zur Ladungssicherung
nicht nachkommt, kann mit BuBgeldern oder Eintrdgen im Verkehrszentralregister und Gewerbezentralregister bestraft
werden. Gesetz dem Falle, das fahrlassig gehandelt wird oder vorsatzlich Regeln missachtet werden, kdnnen auch Straf-
verfahren eingeleitet werden. Das gilt fiir den Fahrer, Fahrzeughalter und Frachtflihrer genauso wie fir den Verlader bzw.
Absender.

¢ (1) Kranése MIXMAN E3
e (2) Kranése MIXMAN E4

Gefahr

Es besteht Verletzungsgefahr im Umgang mit Druckbehalter.

Hinweis
Der Betreiber ist verantwortlich fur die Mitfihrung aller Papiere.

Schwebende Last

Vorsicht bei der Verladung mit einem Kran. Es besteht Absturzgefahr.
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3.4 Aufbau und richtiges Ankuppeln

Diese Kapitel beschaftigt sich mit dem Aufbau der Maschine, der Sie mit den Gegebenheiten vertraut machen soll.
Sie erhalten eine Ubersicht iiber den Aufbau des Fahrgestells und das ordnungsgemaBe Ankuppeln der Maschine an das
Zugfahrzeug.

(1)

(2)
3)

(4)
(5)
(6)
(7)

3.4.1 Aufbau Fahrgestell

Anhangerkupplung — Sie konnen hier zwischen 2 Ausfiihrungen wahlen. Entweder eine Zugése nach

DIN 74054 oder eine Kugelkopfkupplung

Auflaufeinrichtung — Durch Bremsung des Zugfahrzeugs wir die Zugstange in die Auflaufeinrichtung geschoben
und die Maschine bremst.

Horizontalanpassung- Durch die Horizontalanpassung konnen Sie die Hohe der Deichsel lhrem Zugfahrzeug
anpassen.

Handbremse — Die Handbremse verhindert im angezogenen Zustand ein Wegrollen der Maschine.

Deichsel — Die Deichsel muss wahrend der Fahrt immer eine Parallele zur Fahrbahn bilden.

Stiitzrad — Das Stiitzrad muss wahrend der Fahrt hochgedreht sein.

Rahmen — Der Rahmen sorgt fiir eine komfortable und stabile StraBenlage. Dieser ist eine Sonderanfertigung.
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3.4.1.1 Kugelkopfkopplung und Stiitzlast

Die Maschine mit der Kugelkopfausfiihrung besitzt eine Einrastanzeige mit einer Rot-Griin-Anzeige.

Einrastanzeige

Einrastanzeige verflgt dber einen Rot-Griin-Anzeige. Bei gedffneter Kupplung steht die Anzeige auf rot. Es darf nicht
gefahren werden.

Wenn die Kupplung korrekt angekuppelt wurde, springt die Anzeige auf griin und die Maschine ist transportbereit.

Stiitzlast

Die maximale Stutzlast kénnen Sie der Pragung an der Kugelkopfkupplung entnehmen.

3.4.1.2 Reifenpflege

Nach langeren Standzeiten kann es zu Schaden an der Bereifung kommen. Priifen Sie in regelmaBigen Abstanden die
Beschaffenheit der Bereifung und vergewissern Sie sich Uber eine ausreichende Profilstarke.

e (berpriifen Sie die Reifen auf Deformationen
e Ziehen Sie die Radmuttern nach
e (berpriifen Sie das Profil

Gefahr
A Fahren Sie niemals, wenn die Maschine nicht korrekt angekuppelt wurde.
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3.4.2 Maschine ordnungsgemaB ankuppeln
In Vorbereitung auf einen Transport muss die Maschine richtig an das Zugfahrzeug angekuppelt werden.
Die Horizontanalpassung muss vorgenommen werden und die Anhangerkupplung muss verriegelt sein.
1
2
e (1) Hebel

e (2) Einrastanzeige

Maschinen mit DIN Zugosen sind nach Herstellerangaben anzukuppeln

Maschinen mit Kugelkopfkupplung sind wie folgt anzukuppeln:

Hinweis
Fahren Sie niemals, wenn die Einrastanzeige noch auf Rot steht.

Einhangen des AbreiBseils in/an die dafiir vorgesehene Vorrichtung (Vgl. Kapitel 3.4.4 AbreiBseil)

Hebel (Abb.1) muss sich in der Einhangeposition befinden. Die Einrastposition muss rot anzeigen.

Stellen Sie das Zugfahrzeug mit der Kugelkopfkupplung direkt unter die Anhangerkupplung, senken Sie iiber das
Stlitzrad die Maschine. Durch die Stitzlast rastet die Anhangerkupplung vollstandig ein. Danach drehen Sie das
Stutzrad weiter hoch. Die Einrastanzeige muss von rot auf griin wechseln. Drehen Sie dann das Stiitzrad ganz hoch.
Den Hebel herunterdrlicken und tiberpriifen, ob dieser ganz unten ist.

Checken Sie die Verbindung zwischen Leuchtentrager und Zugfahrzeug.

Gefahr

Achten Sie stets auf eine korrekt angekuppelte Maschine, Unfallgefahr!
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3.4.3 Maschine ordnungsgemaf abkuppeln

Versuchen Sie mdglichst nah an den Einsatzort der Maschine heranzufahren. Durch das Eigengewicht der Maschine
entsteht eine erhéhte Unfallgefahr beim manuellen fortbewegen.

Maschinen mit DIN Zugosen sind nach Herstellerangaben abzukuppeln

Maschinen mit Kugelkopfkupplung sind wie folgt abzukuppeln.

e Trennen Sie die Verbindung von Leuchtentrdger und Zugfahrzeug.

e Drehen Sie das Stiitzrad herunter, so dass dieses Bodenkontakt bekommt und die Anhangerkupplung des Zugfahr-
zeugs entlastet wird.

e Ziehen Sie den Hebel nach oben, bis die Anzeige von griin auf rot wechselt.

e Hangen Sie die Maschine vom Zugfahrzeug ab.

®  Nehmen Sie die Schlaufe des AbreiBseil von der Anhangerkupplung.

Gefahr
A Sorgen Sie immer daflr, dass die Maschine korrekt an- und abgekuppelt wird. Es besteht Unfall-

gefahr!
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3.4.4 AbreiBseil

Das AbreiBseil (Abb.1) ist eine Notbremsvorrichtung. Diese kommt bei nicht gewolltem Abkoppeln zum Tragen.
Beim Anziehen des AbreiBseils kommt es zum Anziehen der Handbremse und somit zur Notbremsung.

Einhdngen des AbreiBseils bei einer DIN Zugdse:

e Ziehen Sie das AbreiBseil (Abb.1) durch die dafiir vorgesehene Ose. Die dadurch entstehende Schlinge schlieBen Sie
mit dem Karabiner des AbreiBseils (Abb.1), dadurch entsteht eine geschlossene Schlinge.

Einhdngen des AbreiBseils bei einer Kugelkopfkupplung:

e |egen Sie das zu einer Schlinge geformte Abreiseil um die Kugelkopfkupplung des Zugfahrzeugs.

e (1) AbreiBseil

Hinweis
Fahren Sie niemals, wenn die Einrastanzeige noch auf Rot steht. oder das AbreiBseil nicht korrekt
angebracht wurde.
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3.4.5 Stiitzrad - bis 2018

Wahrend des Transportes muss das Stiitzrad hochgedreht sein.
Vor der Inbetriebnahme drehen Sie das Stitzrad runter und bringen es durch drehen in die richtige Arbeitsposition.

Stiitzrad ausfahren

e Drehen Sie die Kurbel am Stiitzrad gegen den Uhrzeigersinn bis es einrastet und weiter bis ein Bodenkontakt be-
steht. Sollte das Stlitzrad den Boden erreichen bevor es einrastet, heben Sie bitte die Zugvorrichtung an, so dass die
Arretierung erfolgen kann.

Stiitzrad einfahren

e Drehen Sie die Kurbel am Stiitzrad im Uhrzeigersinn bis die Kurbel merklich schwergangig wird. Jetzt Zugeinrichtung
festhalten (gegen Absacken sichern) und die Kurbel bis zum Anschlag weiterdrehen.

Gefahr
Fahren Sie nur mit hochgefahrenem Stitzrad, andernfalls besteht Unfallgefahr.
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3.4.5.1 Stiitzrad - ab 2018

Wahrend des Transportes muss das Stlitzrad hochgedreht sein.
Vor der Inbetriebnahme drehen Sie das Stitzrad runter und bringen es durch drehen in die richtige Arbeitsposition.

Stiitzrad ausfahren

e Drehen Sie die Kurbel am Stiitzrad gegen den Uhrzeigersinn bis es einrastet und weiter bis ein Bodenkontakt be-
steht. Sollte das Stitzrad den Boden erreichen bevor es einrastet, heben Sie bitte die Zugvorrichtung an, so dass die
Arretierung erfolgen kann.

Stiitzrad einfahren

e Drehen Sie die Kurbel am Stiitzrad im Uhrzeigersinn bis die Kurbel merklich schwergangig wird. Jetzt Zugeinrichtung
festhalten (gegen Absacken sichern) und die Kurbel bis zum Anschlag weiterdrehen.

Gefahr
Fahren Sie nur mit hochgefahrenem Stitzrad, andernfalls besteht Unfallgefahr.
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3.4.6 Horizontalverstellung - bis 2018

Wahrend des Transportes muss die Deichsel der Maschine parallel zum Boden stehen. Um eine einwandfreie Funktion der
Auflaufbremse zu gewahrleisten, muss die Hohe der Maschine passend zur Anhangerkupplung eingestellt werden.

So stellen Sie die Horizontalverstellung ein:

Stellen Sie die Horizontalverstellung so ein, dass die Deichsel der Maschine parallel zum Boden ist.

Ziehen Sie den Federsplint aus dem Festellknebel und drehen Sie den Feststellknebel gegen den Uhrzeigersinn.
Benutzen Sie den Griff, um die Horizontalverstellung anzupassen und entsprechend der Fahrzeughdhe einzustellen.
Drehen Sie den Feststellknebel wieder im Uhrzeigersinn in eine feste Position.

Fixieren Sie diesen mit dem Federsplint, um eine Sicherung zu erzeugen.

Hinweis
Wahren des Transportes muss die Deichsel parallel zum Erdboden stehen.
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3.4.6.1 Horizontalverstellung - ab 2018

Wahrend des Transportes muss die Deichsel der Maschine parallel zum Boden stehen. Um eine einwandfreie Funktion der
Auflaufbremse zu gewahrleisten, muss die Hohe der Maschine passend zur Anhangerkupplung eingestellt werden.

So stellen Sie die Horizontalverstellung ein:

Stellen Sie die Horizontalverstellung so ein, dass die Deichsel der Maschine parallel zum Boden ist.

Ziehen Sie den Federsplint aus dem Festellknebel und drehen Sie den Feststellknebel gegen den Uhrzeigersinn.
Benutzen Sie den Griff, um die Horizontalverstellung anzupassen und entsprechend der Fahrzeughéhe einzustellen.
Drehen Sie den Feststellknebel wieder im Uhrzeigersinn in eine feste Position.

Fixieren Sie diesen mit dem Federsplint, um eine Sicherung zu erzeugen.

Hinweis
Wahren des Transportes muss die Deichsel parallel zum Erdboden stehen.
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3.4.1 Handbremse

Die Handbremse sichert die Maschine gegen Wegrollen. Ziehen Sie diese in die oberste Position, um die Maschine zu
sichern. Sollte die Maschine noch nachrollen, so zieht sich die Handbremse automatisch nach.

Handbremse anziehen
e Ziehen Sie den Hebel kraftig nach oben, um eine Sicherung zu erzielen.
Handbremse l6sen

e L06sen Sie den Hebel, dieser liegt dann parallel zu Deichsel. Bringen Sie den Hebel in die Nullposition.

Hinweis
Fahren Sie nie mit angezogener Handbremse.
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3.4.8 Unterlegkeile

Unterlegkeile sichern die Maschine gegen Wegrollen auf der Baustelle oder an unebenen Gelande.
Sie finden den Unterlegkeil an der Maschinenseite in einer daftir vorgesehenen Halterung.

Sorgen Sie dafiir, dass der Unterlegkeil sich wahrend der Fahrt in der Halterung befindet.
Verriegeln und sichern Sie den Unterlegkeil.

3.4.9 Unterfahrschutz

Diese Neuerung ist ab dem 01.11.2014 Pflicht fur alle Hersteller.

Unsere erfahrenen Ingenieure haben eine innovative und praktische Idee entworfen. Der entwickelte Unterfahrschutz dient
gleichzeitig als Stitzsystem und stabilisiert die Maschine.

Verriegeln Sie mit Hilfe der Bolzen, die Position der Stiitzen. Sorgen Sie vor Arbeitsbeginn daftir, dass beide Stiitzen sicheren
Halt auf dem Boden haben.

Nach Arbeitsende klappen Sie beide Stiitzen wieder in eine waagerechte Position, nur so ist die Maschine fahrbereit.
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Dieses Kapitel soll lhnen die Grundlagen zum Aufstellen und zur Inbetriebnahme der Maschine liefern. Sie erlernen den
richtigen Standort zu finden und welche Kriterien zu erflillen sind.

4.1 Aufstellen der Maschine

Der Aufstellungsort muss so gewahlt werden, dass die Maschine auf keinen Fall einsacken darf.
Sorgen Sie flir eine ausreichende Bodenbeschaffenheit.

Der Bediener tragt die Verantwortung fir die korrekte Aufstellung der Maschine.

4.2 Standort der Maschine

Folgende Anforderungen sollte der Standort der Maschine erfiillen:

Es diirfen keine explosiven Stoffe oder Gase angesaugt werden kénnen
Es diirfen keine Forderleitungen (ibereinander liegen

Die Forderleitung sollten in minimaler Lange gehalten werden.

Die Maschine muss flr Wartungsarbeiten zuganglich sein.

Halten Sie Abstand von Wénden oder Mauern

Maschine nicht unter schwebende Lasten stellen.

Nicht in geschlossenen Raumen

Naher elektrischer AnschluB

Gefahr

Die Maschine darf nur mit einer allstromsensitiven Fehlerstromschutzeinrichtung (Typ B) betrie-
ben werden, da die Maschine mit einem Frequenzumrichter (FU) ausgestattet ist.

Gefahr

Bei einem falsch gewahlten Standort droht Unfallgefahr. Der Bediener ist verantwortlich fir
einen sicheren Standort

Schwebende Last
ﬁ Stellen Sie die Maschine nie unter schwebende Lasten.
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4.3 Ausrichten der Maschine

Die optimale Ausrichtung der Maschine ist, diese in eine moglichst waagerechte Position zu bringen.
Dieses gelingt lhnen, indem Sie mittels des Stlitzrades eine moglichst waagerechte Position justieren.

4.4 Forderschlduche

Hier erlautern wir lhnen wichtige Kriterien bei der Auswahl, der Auslegung und dem Anschluss von Férderschlauchen. Der
Abgang am Mischkessel muss den Nennweiten der Forderschlauche entsprechen. Bei An-
schllissen mit Steinfang ist die Besonderheit, dass groBere Kérnungen sich in diesem Verfan-
gen und somit nicht ins Mischgut gelangen oder die Férderleitung verstopfen.

Kupplung mit Steinfang

4.4.1 Auswahl der Forderschlauche

Die Auswahl der Forderschlduche ist immer im Zusammenhang mit dem zu férderndem Material zu treffen. Wichtigste
Spezifikation ist die Kérnung des Zuschlagsmittels.

Umso grober die Kornung ist, desto hoher muss die Nennweite der Schlduche sein.

Die Nennweite der Forderschlduche ist ebenfalls abhangig der Férderweite (groBe Entfernung=groBe Nennweite)

Bitte beachten Sie, dass Forderschlduche und Kupplungen einem natrlichen VerschleiB unterliegen.
Priifen Sie vor jedem Einsatz die Schlauche auf Schwachstellen.

Wir empfehlen die Verwendung von Original GB Machines Forderschlduchen. Diese kénnen Sie im Ersatzteilvertrieb
immer bestellen.
Alternativ verwenden Sie bitte nur zugelassenes Schlauchmaterial.

Hinweis

Die Forderleistung ist abhdngig von den Fordereigenschaften des Materials.
Hinweis
Wir empfehlen die Verwendung von GB Machines Férderschlauchen.
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4.4.2 Auslegen der Forderschlauche

Forderleitungen sind nur mit einem Auslaufbock zu verwenden!
Fir einen sicheren Betrieb der Maschine ist es unerlasslich, dass die Forderleitungen
korrekt verlegt wurden.

Verlegen Sie auftretende Steigleitungen immer so, dass alle auftretenden Krafte von der Befestigung absorbiert werden.
GB Machines Schlauchklemmen aus Textil oder Leder eignen sich besonders um die auftretenden Krafte zu tbertragen.

Verlegen Sie die Leitungen immer so, dass diese nicht durch Ihr eigenes Gewicht, oder das des Fordermaterials, in Mitlei-
denschaft gezogen werden.

Gefahr

Vorsicht bei Férderleitungen, diese kdnnen unter Umstanden ausschlagen. Es besteht akute Le-
bensgefahr.

Kontrollieren Sie, ob ein Auslaufbock angeschlossen wurde. Die Maschine darf nur mit ange-
schlossenem Auslaufbock betrieben werden.

f Gefahr

4.4 3 Schlauchkupplungen

Abhangig von dem zu férdernden Material andert sich die Nennweite der Forderleitung.
Hierbei ist zu beachten, dass eine sich andernde Nennweite auch die Auswahl der Schlauchkupplungen beeinflusst.

Wir empfehlen [hnen immer Férderleitungen der gleichen Nennweite zu kuppeln.
Andernfalls bilden sich sehr schnell Stopfer und es kommt schneller zu Storfallen.

Nennweite 50 Kupplung MT/VT 70 Kupplung MT70
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4.4 4 Tipps zum Verlegen von forderschlauchen

Forderleitungen sind maglichst kurz zu halten.
Verwenden Sie nur Forderschlauche, die absolut in Ordnung sind und dem Forderdruck entsprechen.

Versuchen Sie stets groBe Radien in Kurven zu erzeugen, somit vermeiden Sie etwaige Stopfer.
Fir die optimale waagerechte Forderung des Mischgutes empfehlen wir die Verwendung von
Unterstellbécken.

Platzieren Sie ca. alle 20 m einen Unterstellbock.

Gefahr

Verlegen Sie Forderleitungen immer so, dass die auftretenden Krafte von Gebauden absorbiert
werden kénnen.

le Forderleistung und es kann zu Stopfern kommen.

f Gefahr

Kuppeln Sie immer nur Forderschlauche mit gleichen Nennweiten, sonst haben Sie keine optima-

4.4.5 AnschlieBen eines Auslaufbocks

Es ist Pflicht am Ende der Forderleitung ein Auslaufbock anzuschlieBen. Auslaufbdcke sind fiir verschiedene Nennweiten
erhaltlich.

Bitte erfragen Sie bei Ihrem GB Machines Partner die Spezifikationen der jeweiligen Auslaufbdcke.

Alle Varianten und Materialarten sind bei GB Machines verfiigbar.

e Auslaufbock

Gefahr
Niemals ohne Auslaufbock arbeiten! Lebensgefahr.
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4.5 Inbetriecbnahme der Maschine

Dieses Kapitel ist der Inbetriebnahme der Maschine gewidmet. Hier erfahren Sie, wie die routinemaBige Prifung der
Maschine vonstatten geht.

4.5.1Vorbereitung

Priifen Sie den sicheren Stand der Maschine und den gewahlten Standort.

Fihren Sie eine Sichtpriifung durch. Speziell zu Uberprifen sind Forderleitungen, Keilriemen und Mischwerk. Des Weite-
ren missen alle Schmierstellen Gberpriift werden, ob diese ausreichend geschmiert sind.

Priifen Sie auch die Befiillung der zentralen Schmieranlage im Inneren der Maschine. Es muss immer ausreichend Fett im
Behalter sein.
Uberpriifen Sie, ob alle Sicherheitseinrichtungen angebracht und aktiviert sind.

Ein Auslaufbock muss angeschlossen sein.

4.5.2 Energieversorgung herstellen

Eine CEE-Stromverteilung wird benutzt, um mehrere Verbraucher an einem Drehstromanschluss, umgangssprachlich auch
Starkstromanschluss genannt, mit Stecksystemen nach IEC 60309 zu betreiben. Die Abbildung 1 zeigt den Anschluss an
der Maschine, in Abbildung 2 sehen Sie einen Baustromverteiler.

Abb.1 Abb. 2
Gefahr
Die Betriebsstoffe konnen unter Umstanden gesundheitsschadlich sein.
Offnen Sie niemals den Einflllstutzen des Kompressors, solange der Druckluftbehalter noch unter|
Druck steht.
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4.5.3 Olstande und Luftfilter priifen

Priifen Sie die Betriebsmittelstande. Zu prifen sind Kompressordlstand und bei MIXMAN E3/4 B/BS die Hydraulikolstande.

Achten Sie immer darauf, dass kein Olstand unter der Min. Markierung ist. Dies kann zu erheblichen Schaden fihren.
Uberpriifen Sie den Luftfilter auf Verschmutzung. Je nach Grad der Verschmutzung reinigen Sie diesen oder tauschen ihn

aus.

e (1) Hydraulikélstand 1
e (2) Entoler - Patrone

e (3) Luftfilter

A\
A\

Gefahr

Die Maschine darf nur mit einer allstromsensitiven Fehlerstromschutzeinrichtung (Typ B) betrie-
ben werden, da die Maschine mit einem Frequenzumrichter (FU) ausgestattet ist.

Gefahr

Starten Sie die Maschine niemals ohne Luftfilter. Es drohen schwere Schaden.
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4.5.4 Kontrolle der Mischfliigel

Vor der Inbetriebnahme der Maschine mssen Sie die Mischfligel folgendermaBen kontrollieren:

e Abstand der Mischfliigel zu den VerschleiBblechen darf nicht gréBer als 15mm sein
e Priifen Sie die Mischfliigel auf Beschadigung (verbogen oder abgebrochen)

4.5.5 Kontrolle des Mischwellenlagers

Kontrollieren Sie die Mischwellenlager auf Beschadigung oder Verschleif.

e Sollten Sie Risse in Dichtscheiben oder andere Beschadigungen entdecken, lassen Sie diese sofort vom GB Machines
Service reparieren.

Gefahr
A Fassen Sie niemals wahrend des Betriebs in den Mischkessel. Lebensgefahr.
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4.5.6 Kontrolle der VerschleiBbleche

Fiihren Sie eine Sichtkontrolle durch. Sollten die VerschleiBbleche Beschadigungen aufweisen, miissen diese ausgetauscht
werden.
Wenden Sie sich an den Service von GB Machines.

Beschadigungen kénnen Locher, Fransen oder verbogene Bleche sein.

4.5.1 Probelauf

Nachdem Sie alle Priifungen ausgefiihrt haben, kdnnen Sie nun die Maschine fiir einen Probelauf starten und letzte
Priifungen durchfiihren.

Prifen Sie folgende Funktionen/Anwendungen auf lhre Funktion:

Not-Aus-Schalter

Schutzgitter-Abschaltung

Schutzabdeckung Uber Keilriemen
Schutzgitter am Einfiilldom angebracht
Sicherheitseinrichtungen korrekt angebracht

Maschine ist nur mit geschlossener Haube zu betreiben.

Gefahr

Gefahr

Sollten bei einer Prifung Mangel auftreten, sind diese umgehend zu beheben.

Gefahr

Alle Sicherheitseinrichtungen mussen aktiviert sein und funktionieren.

> B P
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4.5.8 Testen des Not-Aus-Knopfes

Wenn Sie die Maschine gestartet haben und den Not-Aus-Knopf betatigen, muss der Motor abschalten und der Druckbe-
halter entliftet werden.

Der gleiche Effekt tritt beim Hochklappen des Schutzgitters ein.

Gefahr

Durch drticken des Not-Aus-Knopfes wird der Mischkessel nicht automatisch entliftet.

Gefahr

Greifen Sie niemals in den Mischkessel, erst wenn die Maschine stillgesetzt ist und die Batterie
abgeklemmt wurde.

Gefahr

Fassen Sie niemals wahrend des Betriebs in den Mischkessel. Lebensgefahr.

> B B
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4.5.9 Stillsetzen der Maschine

Das Stillsetzen der Maschine funktioniert wie folgt:

Motor ausschalten durch die Motor aus Taste

Steuerung durch driicken des Hauptschalters ausschalten
Haube schlieBen und verriegeln

Schutzklappe der Steuerung schlieBen und sichern

4.5.10 Winterbetrieb

Das Stillsetzen der Maschine funktioniert wie folgt:

e Bei Kalte die Batterie ausbauen
e Kein gefrorenes Material verwenden
e Benutzen Sie Kompressordl dessen Viskositat der Temperatur angepasst ist.

4.5.11 Korrosionsschutz

Korrosionsschutz: Nicht nur frostige Temperaturen setzen Baumaschinen zu und bringen sie manchmal an ihre Grenzen,
auch Tausalze bereiten Maschinen, die im Winter eingesetzt werden, Probleme. Vor allem dringen Salze in noch so kleine
Ritzen und Hohlrdume. Das fordert Korrosion. Ein wirksamer Schutz dagegen ist die Baumaschine inklusive ihrer Karos-
serie und dem Unterboden vor dem Einsatz im Winterbetrieb mit Korrosionsschutzmitteln, Hohlraumkonservierungen und
Spriihwachs zu behandeln
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9.1 Betriebssicherheit

Die Maschine wurde nach dem Stand der Technik gebaut, jedoch kann trotzdem Gefahr fiir Leib und Leben entstehen.

Sollte wahrend des Betriebes eine zweckentfremdete Verwendung stattfinden, kénnen nachfolgende Gefahrdungen
auftreten.

Verbriihungsgefahr durch austretende Ole
Verletzungsgefahr durch Stolperstellen (Schlduche etc.)
Verletzungsgefahr durch zweckentfremdete Verwendung
Gehérschaden durch Larm

Elektrische Schlage

Einatmen von Staubpartikeln

Verbrennungsgefahr an heifen Maschinenteilen
Quetsch- und StoBgefahr

Augen und Hautverletzungen

Des weiteren gilt es die Maschine nur bestimmungsgemaB zu benutzen.

Maschine nur verwenden, wenn diese in technisch einwandfreiem Zustand ist.

Halten Sie sich an die Regeln der Berufsgenossenschaften und hiesigen Behorden.

Verarbeiten Sie ausschlieBlich Materialien, die dem Verwendungszweck der Maschine entsprechen.
Verwenden Sie die notwendige Schutzkleidung

0

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

Atem-Gesichtsschutz

Schitzt Sie vor Gesichtsverletzungen und gegen Einatmen von Baustoffpartikeln

Sicherheitsschuhe
Schitzt Sie vor Quetschungen durch herabfallende Lasten

- Schutzbrille

ICLTJ Schitzt Ihre Augen

Gehdrschutz
Schitzt Sie vor Larm im ndheren Maschinenumfeld
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9.2 Verhalten im Notfall

Sollte es zu einem Zwischenfall kommen, sind folgende Schritte sofort einzuleiten:

e Sofort Not-Aus-Knopf betatigen

e |eiten Sie Erste Hilfe MaBnahmen ein

e Storfall sofort melden und die nétigen Richtlinien befolgen

e Fehlersuche an der Maschine. Beachten Sie die Sicherheitsrichtlinien

e (1) Not-Aus

Starkstrom
Achten Sie darauf, dass die Maschine spannungsfrei ist. Bei Arbeiten mit Starkstrom besteht Le-
bensgefahr.
Gefahr
Der Mischkessel wird durch das Betatigen des Not-Aus-Schalters nicht automatisch entltftet.
Hinweis
Machen Sie sich genau mit der Lage des Not-Aus-Schalters vertraut, damit eine kurze Reaktions-
zeit gegeben ist.
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9.3 Sicherheitshinweise

Der Bediener muss die Betriebsanleitung gelesen haben und die Sicherheitsregeln im Umgang mit der Maschine kennen.
Die Maschine wurde nach dem neuesten Stand der Technik und allen anerkannten Regeln der Sicherheit gebaut. Trotz-
dem kann man diversen Restgefahren nicht aus dem Wege gehen. Der menschliche Faktor spielt eine groBe Rolle, daher
befolgen Sie die allgemeinen Sicherheitsvorschriften.

e Halten Sie sich an die Regeln und Vorschriften der aufsichtfiihrenden Institutionen (BG etc.)

e \Verarbeiten und fordern Sie ausschlieBlich Materialien, die dem Verwendungszweck entsprechen.

e Tragen Sie immer die dafiir vorgesehene Schutzkleidung. Die zu verarbeitenden Materialien kénnen unter Umstanden
gefahrlich fir lIhre Gesundheit sein.

e Benutzen Sie die Maschine nur in einem technisch einwandfreiem Zustand.

Der Bediener ist verantwortlich fiir die Sicherheit im Arbeitsbereich.

9.4 Starten der Maschine

Bevor Sie die Maschine starten, flihren Sie die in Kap. 4 genannten Prifungen durch.

So starten Sie die Maschine:

e Klappen Sie die Haube hoch

e Wahlen Sie die zur Verfligung stehende Stromstarke, 32, 45 oder 63A. Die 45A Stellung ist vorgesehen fiir Baustellen
mit vielen Verbrauchern.

e Betatigen Sie den Haupt-/ Wendeschalterschalter auf 1 oder 2

e Schalten Sie den Mischermotor mit der Motorstart-Taste ein und prifen Sie die Drehrichtung. Die rote Anzeige
leuchtet wenn die Drehrichtung falsch ist. In Fahrtrichtung gesehen, muss sich das Mischwerk entgegen dem Uhrzei-
gersinn drehen.

e SchlieBen Sie die Haube

e Drlicken Sie die Taste Kompressor-Start. Der Druckspeicher in der Maschine wird auf den Betriebsdruck, 10 bar, be-
fullt. Siehe Manometer unter der Haube. Der Kompressor schaltet in den Umlaufmodus. Die griine LED-Anzeige zeigt
Forderbereitschaft an.

1
e (1) Wahlschalter fiir Stromstarke (32A, 45A, 63A)
¢ (2) Wendeschalter fiir Drehstromrichtung
¢ (3) Drehstromrichtung falsch herum
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9.4.1 Abschalten der Maschine

So schalten Sie die Maschine ab:

e Forderluft abschalten
e Mischwerk ausschalten
® Drlcken Sie an der Steuerung die Taste Motor aus.

9.4.2 Arbeitsunterbrechungen

Im Falle einer Arbeitsunterbrechung ist es sehr wahrscheinlich das der vorhandene Estrich im Mischkessel schnell aushar-
tet und die Férderung unmaglich macht.

Bei einer Unterbrechung sollten Sie dafiir sorgen,dass der Mischkessel entleert wurde und die Férderschlauche ebenfalls
frei von Mischgut sind.

Hinweis
Folgen Sie den Hinweisen im oberen Bereich, damit Sie die Arbeitssicherheit bei Unterbrechun-
gen gewahrleisten kénnen.

9.4.3 Verhalten im Umgang mit Zusatzstoffen

Sollte es zu einem Zwischenfall mit Bindemittel / Zement kommen so ist folgendes zu tun.

e Drlicken Sie den Not-Aus Knopf.
e Spiilen Sie die Augen aus.
e Gehen Sie zu einem Augenarzt.

9.5 Abschalten der Maschine bei Arbeitsende

Prifen Sie ob der Mischkessel drucklos ist. Siehe Kap. 5.8.
Schalten Sie den Kompressor aus

Schalten Sie den Mischermotor aus

Klappen Sie die Haube hoch

Schalten Sie den Hauptschalter aus, auf 0

SchlieBen und verriegeln Sie die Haube.

Gefahr
A Durch die Not-Aus Taste wird der Mischkessel nicht automatisch entltftet. Beobachten Sie das

Manometer und entltften Sie den Mischkessel vorsichtig von Hand.
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9.6 Steuerung der Maschine

(A) Steuerung Reihe A - Die Erklarung der Symbole aus dieser Reihe finden Sie im Kapitel 5.6.1

(1) Motor ein / aus - Schaltet die Maschine ein und aus, zum Einschalten aus , 1" driicken, ,0" fiirs ausschalten.
(2) Kompressor ein / aus - Schaltet den Kompressor manuell ein oder aus. , 1* driicken, ,0" firs ausschalten.
(3) Zentralschmieranlage - Schaltet die Zentralschmieranlage manuell ein oder aus.

Hinweis
Schitzen Sie die Steuerung vor Beschadigungen, da dieser sonst die Symbole nicht richtig anzeigt
und es zu Beschadigungen an der Maschine kommen kénnte.
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9.6.1 Steuerung Reihe A

® (1) Kontrollleuchte Strom - Bei ausreichender Spannung ist das Symbol grin.
e (2) Kontrollleuchte Motortemperatur- Leuchtet bei zu hoher Motortemperatur - Motor kann iberhitzen. -
e (3) Kontrollleuchte Schutzgitter - Leuchtet bei gedffnetem Schutzgitter - Mischwelle wird gestoppt.

Starkstrom

Achten Sie darauf das der Elektromotor nicht Uberhitzt, es kann zu schweren Schaden kommen.
Bei Arbeiten mit Starkstrom besteht Lebensgefahr.

Hinweis
Achten Sie immer auf die Symbolfarben, welche lhnen den aktuellen Status Ihrer Maschinen an-
zeigen. Leuchtende Symbole deuten immer auf eine Gefahr hin.
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9.1 Bedienung des Beschickers

Die hydraulische Ladevorrichtung fiir den Mischkessel bedient man folgendermafen:
Der Beschicker kann schon wahrend der laufenden Forderung mit der neuen Mischung beladen werden.

e Sie schwenken den Beschicker nach unten, indem Sie den Hebel entriegeln und nach unten driicken
e Sie schwenken den Beschicker nach oben, indem Sie den Hebel entriegeln und nach oben driicken

Gefahr

Beachten Sie, dass sich keine Personen hinter oder unter dem Beschicker befinden. Es besteht
Unfallgefahr.

Hinweis
Der Mischkessel muss gedffnet sein, wenn der Beschicker hochgeschwenkt wird. Der Leuchtentra-
ger darf sich nicht am Heck der Maschine befinden. Entfernen Sie den Schrapper.

Hinweis
@ Der Beschicker kann nur bedient werden, wenn das Mischwerk eingeschaltet ist.
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5.1.1 Bedienung des Schrappers

Der Schrapper ist funkfernbedient. Der Sender wird direkt am Schrapper angebracht.

Der Empfanger befindet sich unter der Haube und ist dadurch vor Spritzwasser geschiitzt.
Am Beschicker befindet sich die Seilwinde, welche die Schrapperschaufel anzieht.

Versuchen Sie den Sandhaufen hinter der Maschine zu zentrieren, sodass die Zugvorrichtung das Schrapper seil méoglichst
gerade einzieht.
Dies verringert die Abnutzung und den VerschleiB.

e Das Schrapperseil rollt sich von selbst ab. Ziehen Sie einfach die Schrapperschaufel in die von Ihnen gewiinschte Positi-
on.

e Durch Betatigen des Tasters an der Schrapperfernbedienung wird die Seilwinde eingezogen

Hinweis
Ziehen Sie mit dem Schrapper kein Material seitlich in den Beschicker. Die Zugvorrichtung kénnte
Schaden nehmen.

Hinweis

Der Schrapper kann nur bedient werden, wenn das Mischwerk eingeschaltet ist.

> B>
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9.1.2 Funkfernbedienung

Uber den an der Schrapperschaufel angebrachten Funkfernsender wird die Seilwinde des Schrappers bedient. Bitte beach-
ten Sie die folgenden Sicherheitshinweise dieser Bedienungsanleitung.

e Storungen oder Beschadigungen mussen umgehend behoben werden

e Reparaturen miissen von Fachpersonal durchgefiihrt werden

e Der Funksender ist nach den neuesten Richtlinien geprift (EMV Richtlinien) und kann im industriellen Bereich einge-
setzt werden.

Seien Sie stets vorsichtig im Umgang mit dem Schrapper, gerade wenn Sie noch unerfahren sind.
Nur autorisierte Personen ist es erlaubt den Schrapper zu bedienen.

Verandern Sie nicht die technischen Konstruktionen

Verwenden Sie ausschlieBlich Originalteile und Zubehor.

Bei einem erkannten Mangel ist der Funksender sofort auBer Betrieb zu setzen

Schiitzen Sie das Ladegerat flr Schmutz.

Decken Sie wahrend des Ladens das Ladegerat nicht ab (Hitzeentwicklung)

Beachten Sie die ordnungsgemaBe Verwendung des Ladegerates, sowie der Fernbedienung.

Reinigen Sie die Teile des Funksystems mit einem Pinsel oder einem Mikrofasertuch.

Hinweis
Befolgen Sie stets die oben genannten Vorschriften und seien Sie behutsam im Umgang mit dem
Schrapper.
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9.8 Mischkessel richtig beschicken

Im Mischkessel wird durch die Mischflligel das Férdergut vermengt . Zuschlagsstoffe, Wasser und Bindemittel werden mit-
einander gemischt.

Bitte beachten Sie, dass der Mischkessel nur bei eingeschaltetem Mischwerk betrieben werden darf.
So beschicken Sie den Mischkessel:

Trichter auf den Einfiilldom klappen

Zuschlagsstoff in den Mischkessel geben.

Bindemittel nach Herstellerangabe einfiillen.

Den Mischkessel nicht Gber max. Markierung befillen.

Wasser einflllen (ggf. Wasser nachfiillen bei Konsistenzproblemen)

Trichter wegklappen und Deckel schlieBen, mischen Sie das Fordergut noch ca. 90s mit geschlossenem Deckel.

Hinweis
Der Mischkessel darf nur bei eingeschaltetem Mischwerk beschickt werden.
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9.9 Mischkessel Deckel schlieBen / dffnen Version 1

Beim SchlieBen des Mischkesseldeckels ist folgendes zu beachten:

Sorgen Sie flir einen sauberen Rand des Einfiilldoms.

Klappen Sie den Deckel auf den Dom des Mischkessels.

Der Knebelverschluss ist Uber die Kulisse zu ziehen.

Ziehen Sie den Hebel nach unten. Drlicken Sie den Hebel bis zum Anschlag nach unten.

Der Deckel ist jetzt verschlossen, es wird noch kein Druck aufgebaut.

Hinweis
Sobald Sie Risse in Gummidichtungen entdecken, sind diese sofort auszutauschen.
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9.9.1. Mischkessel Deckel dffnen Version 1

Stellen Sie sicher, dass der Deckel des Mischkessels drucklos ist. Offnen Sie niemals einen Behélter der noch unter Druck
steht.

Zum Offnen des Deckels gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge zum SchlieBen vor.

Prifen Sie am Manometer, ob der Mischkessel wirklich drucklos ist, sollte dies nicht der Fall sein entliften Sie den Deckel

manuell.
Gefahr
Offnen Sie nie den Deckel, solange dieser noch unter Druck steht. Uberprifen Sie immer das Ma-
nometer, ob der Mischkessel entltftet ist.

9.9.1.1 Mischkessel Deckel entliiften Version 1

Der Deckel der Maschine entliftet nicht automatisch. Folgende Schritte sind fir eine manuelle Entliiftung durch:

Entlften nach dem Pumpvorgang
Ziehen Sie den Entliftungshebel
Luftzufuhr Mischkessel stoppen.
Mischkessel wird entliiftet
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9.9.2 Mischkessel Deckel schlieBen / dffnen Version 2 Automatikdeckel

Beim SchlieBen des Mischkesseldeckels ist folgendes zu beachten:

Sorgen Sie flir einen sauberen Rand des Einfiilldoms.

Klappen Sie den Deckel auf den Dom des Mischkessels.

Der Knebelverschluss ist Uber die Kulisse zu ziehen und der Deckel ist zu schlieBen.

Halten Sie den Entliiftungshebel handisch zu. Durch den sich aufbauenden Druck wird dieser automatisch verschlossen.
Der Deckel ist jetzt verschlossen, die Maschine startet bei ausreichendem Druck.

Hinweis
Sobald Sie Risse in Gummidichtungen entdecken, sind diese sofort auszutauschen.
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9.9.2.1 Mischkessel Deckel dffnen Version 2 Automatikdeckel

Nach Beendigung des Pumpens wird der Kessel automatisch entliiftet. In Folge des Pumpvorgangs wird der Druck auf ein
geringes Level gesenkt und der Liftungshebel 6ffnet sich.

Zum Offnen des Deckels gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge zum SchlieBen vor.

Prifen Sie am Manometer, ob der Mischkessel wirklich drucklos ist, erst dann 6ffnen Sie den Deckel.

Gefahr
A Offnen Sie nie den Deckel, solange dieser noch unter Druck steht. Uberpriifen Sie immer das Ma-

nometer, ob der Mischkessel entltiftet ist.

5.9.2.2 Mischkessel Deckel entliiften Version 2 Automatikdeckel

Der Deckel der Maschine entliftet automatisch. Folgende Schritte sind fir eine automatische Entliiftung durch:

Heben Sie den Entliiftungshebel an

Offnen Sie den Knebelverschluss von der Kulisse.
Heben Sie den Gussdeckel an.

Der Mischkessel kann wieder befiillt werden.
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5.9.3 Mischkessel Deckel schlieBen / dffnen Version 3

Beim SchlieBen des Mischkesseldeckels ist folgendes zu beachten:

Sorgen Sie flr einen sauberen Rand des Einfilldoms.

Klappen Sie den Deckel auf den Dom des Mischkessels.

Der Knebelverschluss ist Uber die Kulisse zu ziehen.

Ziehen Sie den Hebel nach unten in Richtung des Benutzers. Driicken Sie den Hebel bis zum Anschlag nach unten.
Der Deckel ist jetzt verschlossen, es wird noch kein Druck aufgebaut.

Hinweis
Sobald Sie Risse in Gummidichtungen entdecken, sind diese sofort auszutauschen.
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5.9.3.1 Mischkessel Deckel dffnen Version 3

Stellen Sie sicher, dass der Deckel des Mischkessels drucklos ist. Offnen Sie niemals einen Behélter der noch unter Druck
steht.

Zum Offnen des Deckels gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge zum SchlieBen vor.

Prifen Sie am Manometer, ob der Mischkessel wirklich drucklos ist, sollte dies nicht der Fall sein entliften Sie den Deckel

manuell.
Gefahr
Offnen Sie nie den Deckel, solange dieser noch unter Druck steht. Uberprifen Sie immer das Ma-
nometer, ob der Mischkessel entliftet ist.

5.9.3.2 Mischkessel Deckel entliiften Version 3

Der Deckel der Maschine entliftet nicht automatisch. Folgende Schritte sind fir eine manuelle Entliiftung durch:

Entlften nach dem Pumpvorgang
Ziehen Sie den Entliftungshebel
Luftzufuhr Mischkessel stoppen.
Mischkessel wird entliiftet
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5.9 Allgemeine Hinweise beziiglich der Verschlussdeckel

Die drei verschiedenen Arten des Verschlussdeckels sind optional vom Kunden zu wahlen. Es handelt sich um drei verschie-
dene Verschlusssysteme.

Bitte priifen Sie, um welchen Deckel es sich bei lhrer Maschine handelt und verfahren Sie nach obiger Anleitung des Deckel-
typs.

9.10 Mischgut fordern / Kesseldruck aufbauen

Um das Mischgut zu fordern muss der Deckel des Mischkessels verschlossen sein, da sonst keine Férderung stattfinden
kann.

Beachten Sie die Ober- und Unterluft Einstellung. Diese richtet sich nach Nennweite der Forderschlduche. Des Weiteren ist
die Leitungslange und die Art der Férderung zu beachten.

Schauen Sie hierzu in das Kapitel 5.11

5.10.1 Mischwerk manuell anschalten

Mit der Mischwerktaste konnen Sie manuelle das Mischwerk ein- oder ausschalten. Wenn das Mischwerk eingeschaltet ist,
leuchtet die Mischwerk Kontrollleuchte.

Wenn Sie (iber eine E3/E4B oder E3/E4BS verfligen, beachten Sie, dass die Mischwelle eingeschaltet sein muss, wenn Sie
den Beschicker bedienen wollen.

5.10.2 Manuelle Firderung

Die Taste Férderung bewirkt das Einschalten der manuellen Forderluft. Die Forderluft ist eingeschaltet, wenn die Kontroll-
leuchte an ist. Ein wiederholtes Drilicken bewirkt die manuelle Abschaltung.
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5.11 Einstellen der Ober- und Unterluft

Die Einstellung der Ober- und Unterluft sind von drei wesentlichen Faktoren abhéngig:

Die Forderschlauch-Nennweite, die Férderschlauchlange und die Art der Férderung sind ausschlaggebende Faktoren.

Auch die Zusammenstellung des Mischguts wirkt sich auf die Lufteinstellungen aus.

5.11.1 Stellung der Lufthdhne

e Eine komplett senkrechte Stellung bedeutet, der Hahn ist komplett gedffnet.
e Eine waagerechte Stellung bedeutet, der Hahn ist geschlossen

Sollten Sie Probleme bei der Einstellung haben, wenden Sie sich an lhren GB Machines Partner.
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9.11.2 Ober- und Unterluft - Grundeinstellung bei Forderung

Die Grundeinstellung bei einer neuen Férdersituation sieht folgendermalen aus:

e Offnen Sie den Oberlufthahn (Abb.2) und den Unterlufthahn (Abb.3) jeweils zur Hélfte. Entsprechend Ihrer Art der For-
derung konnen Sie die beiden Einstellungen nachregeln.

e Sollte die Forderung nicht beginnen schlieBen Sie den Unterlufthahn um Druck im Mischkessel aufzubauen. Durch die
SchlieBung der Unterluft kann keine Luft (iber die Forderleitungen entweichen.

e Bei Forderungen in hohe Stockwerke empfiehlt sich ein Férderdruck von ca. 4 - 5,5 bar

e Bei Forderungen in tiefere Bestimmungsorte empfiehlt sich ein Forderdruck von ca. 2 - 3 bar

e Bei Forderungen auf ebenerdigem Niveau empfiehlt sich ein Forderdruck von ca. 3 - 4 bar

1
2
e (1) Griine Forder-LED - Freigabe zum Fordern leuchtet. (Druckspeicher bei 10 bar)
e (2) Manometer - Druckanzeige flr Kesseldruck.
e (3) Oberlufthahn - Regelt die Oberluft, welche von oben im Mischkessel auf das Mischgut driickt.
e (4) Unterlufthahn - Regelt die Unterluft, welche direkt in die Forderschlduche eingefiihrt wird.
Gefahr
Beobachten Sie immer das Manometer, durch den hohen Druck der Maschine kann es zu gefahrli-
chen Situationen kommen. Arbeiten Sie stets im erlaubten Druckbereich!
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9.12 Kurzzeitige Forderunterbrechung

Wenn Sie die Férderung nur kurz unterbrechen wollen, z.B. bei einer Maschinenstérung gehen Sie folgend vor:

e SchlieBen Sie die Hahne fiir Ober-und Unterluft und driicken Sie die Férdertaste (Férderung stoppen)
e Entliiften Sie den Kessel

Die Forderung ist gestoppt.

9.13 Arbeitsende

Folgende MaBnahmen sind am Ende des Tages zu erledigen:

Leeren Sie die Forderleitungen und den Mischkessel
Schalten Sie die Forderluft ab.

Entliften Sie den Mischkessel

SchlieBen Sie die Hahne

Schalten Sie den Motor aus.

Bei Elektro-Antrieb schalten Sie den Schalter auf ,0"
SchlieBen Sie die Haube und verriegeln das Schlof3

[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
e SchlieBen Sie die Klappe der Steuertafel und sichern Sie diese.

9.14 Stopfer - Forderung steht still

Stopfer kénnen aus mehreren Griinden immer wieder die Produktion stilllegen. Als Stopfer bezeichnen wir, wenn das Misch-
gut in den Forderschlduchen hangen bleibt oder dieses nicht mehr weiter befordert wird.
In den nachfolgenden Punkten erhalten Sie die haufigsten Griinde fir Stopfer.

e Falsche Nennweite der Férderleitungen. Die Schlduche eigenen sich nicht fir das zu beférdernde Mischgut.

e Zu wenig Wasser im Mischgut. Das Mischgut ist zu trocken um es zu beférdern, dadurch resultieren Stopfer in den
Schlduchen.

e Defekte oder verschmutzte Schlauchkupplungen

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

Schutzbrille

Schiitzt lhre Augen

69



G LUDGERGLAAP &
B ERITZ BRINKMANM

Machines GmbH & Co.KG

Betrieb

9.14.1 Stopfer finden und beheben

Solange der Mischkessel unter Druck steht, sind die Forderschlduche ebenfalls unter Druck. Durch den hohen Druck sind die
Forderschlauche vor dem Stopfer sehr hart, nach dem Stopfer lassen sich die Schlduche meistens einfach verformen.

Bei einfachen Stopfern versuchen Sie durch Schiitteln, Biegen und Abklopfen der Leitung den Stopfer zu beseitigen.

Sollte der Stopfer im Kesselabgang sein, ist die gesamte Forderleitung verformbar. Gerade hartnackige Stopfer lassen sich
nicht einfach durch Bewegen der Leitungen lésen.

Maschine stillsetzen

e Der Mischkessel muss drucklos sein. Der Entliftungshebel muss sich in offener Stellung befinden. Kontrollieren Sie am
Manometer, ob der Mischkessel wirklich drucklos ist.

e Sollte der Stopfer durch einen Defekt an der Schlauchkupplung resultieren ist diese sofort auszutauschen.

Gefahr

Losen Sie niemals Schlauchkupplungen, solange die Maschine nicht stillgesetzt wurde. Mischgut
und lose Teile kodnnten unter Druck herumfliegen und die Menschen verletzen.

Gefahr
A Niemals Stopfer mit Druckluft aus den Schlauchen entfernen. Es besteht Explosionsgefahr in den

Schlduchen.

LEBENSGEFAHR

Schutzhelm

Kopfschutz gegen herabfallende Lasten

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

Atem-Gesichtsschutz

Schitzt Sie vor Gesichtsverletzungen und gegen Einatmen von Baustoffpartikeln

Q Schutzbrille

Schitzt lhre Augen

¥
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9.14.2 Wiederaufnahme der Arbeit nach einem Stopfer

Wenn Sie den Stopfer gefunden haben und diesen beseitigen konnten, kénnen Sie die Arbeit wiederaufnehmen. Um die
Maschine wieder in Betrieb zu nehmen verfahren Sie folgendermaBen:

Bei allen Vorgangen rund um Stopfer ist mit Schutzausriistung zu agieren.

Kuppeln Sie die Forderschlauche wieder an die Maschine.
Not Aus Taster entriegeln.

Maschine einschalten.

Motor starten.

Mischgut auffillen und anfangen zu arbeiten.

Gefahr

Stopfer kénnen lebensgefahrlich sein, lassen Sie daher immer héchste Aufmerksamkeit walten.
Unter Druck stehende Leitungen kénnen unkontrolliert herumschlagen.

‘ Schutzhelm

Kopfschutz gegen herabfallende Lasten

Schutzhandschuhe
Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

Atem-Gesichtsschutz

Schitzt Sie vor Gesichtsverletzungen und gegen Einatmen von Baustoffpartikeln

&

m Schutzbrille

T
U Schitzt lhre Augen
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Die Reinigung der Maschine ist immer nach Arbeitsende oder bei groBeren Arbeitsunterbrechungen durchzufihren.

Reinigen und leeren Sie die Forderschlduche nach Arbeitsende. Nur diese MaBnahmen sichern einen nahezu reibungslo-
sen Betrieb.

6.1 Allgemeine Reinigungsvorginge

Die allgemeine Maschinenreinigung zeigt lhnen Pflegehinweise auf, um stets eine saubere und ordentliche Maschine zu
bedienen.

Folgende Reinigungshinweise sollten Sie befolgen:

e Alle Offnungen von Maschinenteilen die nicht mit Wasser in Bertihrung kommen sollten sind zu verschlieBen oder
abzukleben. Speziell wenn Sie die Reinigung mit einem Hochdruckreiniger oder ahnlichem Gerat durchfiihren.

e Reinigen Sie niemals mit atzenden Substanzen

e Benutzen Sie nach der Reinigung GB Machines Maschinenpflege. Diese beugt Korrosion vor und konserviert die
Maschine. Etwaige Weichteile, wie Gummidichtungen werden nicht in Mitleidenschaft gezogen.

e Nach der Reinigung sind alle fir die Reinigung angebrachten Utensilien restlos zu entfernen.

e Andernfalls kann die Maschine beschadigt werden.

Hinweis

Fragen Sie lhren GB Machines Vertreter nach den passenden Reinigungsutensilien.

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen.
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6.2 Reinigung der Firderschlauche

Benutzen Sie einen Schlauchball um die Restverschmutzung aus dem Forderschlauch zu bekommen. Nicht gereinigte For-
derleitungen konnen verhartete Mortelreste enthalten und dadurch unbrauchbar werden.

Fiihren Sie die Reinigung folgendermaBen durch:

Entliften Sie den Mischkessel .
Losen Sie die Schlauchkupplung am Kesselabgang

Stecken Sie einen gut durchfeuchteten Schlauchball in den Schlauch

SchlieBen Sie die Schlauchkupplung wieder an den Kesselabgang an

Filllen Sie Wasser in den Mischkessel und schlieBen Sie den Deckel

Driicken Sie die Fordertaste dadurch wird der Ball durch den Schlauch geblasen.
Reinigen Sie den Ball mit Wasser

Kuppeln Sie die Schlauche auseinander und reinigen Sie die Verbindungen
Kontrollieren Sie die Forderleitungen auf Beschadigungen. Sollten Sie fiindig werden, wechseln Sie diese sofort aus.

6.3 Hochdruckreiniger (optional)

Der Hochdruckreiniger ist eine optionale Funktion, die nicht mit zur Standardausfithrung gehért. Die duBerliche Reinigung
wird durch diese Option immens erleichtert.

Zum Anschluss eines Hochdruckreinigers gehen Sie wie folgt vor:

e SchlieBen Sie die Wasserversorgung an die Schnellkupplung an.
e SchlieBen Sie die Reinigungslanze an den dafiir vorgesehenen Anschluss an und ziehen Sie diese fest.

Gefahr

Richten Sie Reinigungslanze niemals auf Personen. Durch den hohen Druck kann es zu schweren
Verletzungen kommen, tragen Sie immer eine Schutzausristung.

Hinweis
Die Wasserpumpe darf nicht trocken laufen, es kann zu Beschadigungen fihren. Benutzen Sie
Schutzhandschuhe.

Hinweis
Niemals die Schlauchkupplungen I6sen, solange die Maschine noch unter Druck steht. Die Ma-
schine muss stillgesetzt und entluftet sein.

> B>
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6.4 Reinigung der Ober- und Unterluft

Offnen Sie die Wartungsklappe der Maschine. Die Maschine muss stillgesetzt sein!
Folgende Schritte sind fur die Reinigung der Ober- und Unterluft zu tatigen:

Setzen Sie die Maschine still.

Offnen Sie die Wartungsklappe am Heck der Maschine

Trennen Sie die Schlauche von den Schlauchkupplungen
Nehmen Sie die Schlauche heraus

Reinigen Sie die Schlauche mit ausreichend Wasser

Reinigen Sie die Ruckschlagventile

Kuppeln Sie die Schlauche wieder an

SchlieBen Sie die Wartungsklappen

Achten Sie darauf das die Schlduche korrekt angeschlossen sind.

Gefahr
A Die Maschine muss stillgesetzt sein. Kontrollieren Sie am Manometer, ob der Mischkessel entlif-

tet ist.

Hinweis
SchlieBen Sie die Schlauche korrekt an. Der Oberlufthahn muss mit dem Mischkessel verbunden
werden.
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6.5 Reinigung des Mischkessels

Beachten Sie das die Maschine stillgesetzt sein muss.
Fiihren Sie folgendermaBen die Reinigung aus:

e Maschine stillsetzen und schiitzen Sie die Maschine gegen eine zufallige Inbetriebnahme

 Offnen Sie das Schutzgitter am Einfilldorn

® Reinigen Sie mit ausreichend Wasser das Innere des Mischkesseln. Entfernen Sie etwaige Mortelreste von den Wanden.
Es dirfen sich keine Verkrustungen von Mdrtelresten auf der Mischwelle bilden. Eine Verkrustung kann zu Schaden an
Dichtungen fiihren.

e Platzieren Sie den Auslaufbock an einem Ort, an dem das Schmutzwasser keinen Schaden anrichten kann. Die Férder-

schlduche sollten ebenerdig und parallel dem Erdboden verlaufen.

SchlieBen Sie das Schutzgitter

Nehmen Sie die Maschine wieder in Betrieb. Starten Sie hierzu den Motor.

SchlieBen Sie den Deckel des Mischkessels.

Achten Sie darauf, dass der Auslaufbock von einer zweiten Person fixiert wird, da das Schmutzwasser mit erhdhtem

Druck am Auslaufbock austreten wird.

SchlieBen Sie den Entliftungshebel. Druck wird aufgebaut und das Schmutzwasser entweicht.

e Wiederholen Sie den Vorgang bis der Mischkessel von Mdortelresten befreit ist.

Gefahr

Achten Sie darauf das der Auslaufbock von einer zweiten Person festgehalten wird. Dieser kénn-
te sonst ausschlagen.

Gefahr

Motor und Hauptschalter missen ausgeschaltet sein. Greifen Sie nie in den Mischkessel, wenn die
Batterie noch angeklemmt ist.
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Hier finden Sie eine Auflistung von méglichen Fehlerursachen und deren Behebungsméglichkeiten. Bitte beachten Sie die
allgemeinen Sicherheitsbestimmungen (Kapitel 2) beim Umgang mit und an der Maschine.

Gefahr

Schlauchkupplungen dirfen niemals gelést werden, solange die Maschine nicht ordnungsgeman
stillgesetzt wurde. Des Weiteren ist der Kessel zu entltften. Auch bei entliftetem Kessel besteht
die Maoglichkeit, das Férderschlduche noch unter Druck stehen und ausschlagen kénnen.

Gefahr

Niemals in das Mischwerk greifen, wahrend sich diese noch bewegt. Es kann zu schwersten Ver-
letzungen fuhren.

Gefahr

Hydraulik- und elektrotechnische Arbeiten sind nur von Fachpersonal durchzufiihren.

Schutzhandschuhe

Tragen Sie immer Schutzhandschuhe, wenn Sie bei der Fehlersuche an der Maschine arbeiten.

Atem-Gesichtsschutz

Beim 6ffnen der Schlauchkupplungen kénnen Mischgutspritzer in austreten und lhr Gesicht ver-
letzen. Tragen Sie deshalb immer einen Gesichtsschutz.

Schutzbrille

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Austretende Mischgutspritzer kénnten in lhre Augen gelan-
gen. Sollte dies passieren spulen Sie die Augen mit klarem Wasser und suchen Sie einen Augen-
arzt auf.

Hinweis

Bei anhaltenden Problemen wenden Sie sich an den GB Machines Kundendienst.
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1.1 Allgemeine Fehlerursachen an der Maschine

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung

Keine ausreichende Spannung Priifen Sie mit dem Bauleiter, ob ausreichend Spannung vorhanden ist.

Sensoren defekt oder fehlerhaft Verkabelung, Funktion und Anbringung tiberpriifen ggf. ersetzen.

Steuerung defekt Steuerung ersetzen, Notabschaltung wird durchgefihrt.

Keilriemen defekt Keilriemen erneuern.

Motor defekt Der Motor weist einen technischen Defekt auf, suchen Sie eine Werkstatt auf.

Fehler beilder Kompressortemperatur Kolnltrollierlen Sie am Kornpress_or die Leitungen,dfan Filter, den Olstand und den Olabscheider. Tauschen Sie defekte Leitungen und
reinigen Sie alle Teile. Fiillen Sie das Kompressorél auf.

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung

Ist die Empfangskontrollleuchte an, werden die Signale der Fernbedienung verarbeitet. Blinkt diese Lampe ist der Empfang gestért und

Ll planoae gl sisan es kommt zu einer eingeschrénkten Ubertragung.

Empfangskontrolle leuchtet aber die Befehle der Das Mischwerk muss eingeschaltet sein und die Mischwerkkontrollleuchte muss leuchten. Priifen Sie die Verbindungsstecker an der
Fernbedienung werden nicht ausgeftihrt Steuerung.

Empfangskontrolle blinkt, Akkustand niedrig Laden Sie den Akku. Alternativ benutzen Sie den Ersatzakku-.

Empfangskontrolle blinkt, Funkempfang ist gestort Der Funkempfang wird durch irgendeine Stérquelle massiv beeintréchtigt. Uberpriifen Sie die Antennen und tauschen Sie diese ggf.
oder eingeschrankt aus.

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung

NOT-Aus Taster ist gedriickt worden Entriegeln Sie den NOT - Aus Ziehen und drehen. Starten Sie die Maschine erneut.

Steuerung ist defekt Steuerung ersetzen, die Notabschaltung wird durchgeftihrt. Diese veranlasst den Motor zum Stillstand
Hauptschalter ist ausgeschaltet Schalten Sie den Hauptschalter ein und starten Sie die Maschine erneut

Sicherung der Steuerung defekt Tauschen Sie die Sicherung. Verwenden Sie nur Material was von GB Machines autorisiert wurde.
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Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Das Sicherheitsventil 6ffnet sehr schnell / ist defekt

GB Machines Service kontaktieren und reparieren lassen

Das Regelsystem weist Luftverluste auf

GB Machines Service kontaktieren und reparieren lassen

Defektes Regelventil

GB Machines Service kontaktieren

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Durch diverse Verstopfungen sind die Férderschldu-
che beeintréchtigt, dadurch kann keine groBe Menge
geférdert werden.

Reinigen Sie die Forderschlauche mit HD Gerdtschaft und Schlauchballen. Entfernen Sie Riicksténde innerhalb der Schlduche und
schlieBen Sie diese danach wieder an. Starten Sie die Férderung mit Oberluft und regeln Sie danach die Unterluft hinzu.

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Maschine kann Steuerbefehl nicht ausfiihren

Priifen Sie die Verkabelung an Sender/Empfénger, achten Sie auf Kabelbriiche. Das Mischwerk muss eingeschaltet sein!

Niedriger Akku / Defekt

Tauschen / Ersetzen Sie den Akku

Gestorter Funkempfang

Uberpriifen Sie die Verkabelung und wechseln Sie ggf. den Standort

Kompressordlstand iber Maximum

Lassen Sie das Ol bis zu max. Markierung ab.

Defekte Olleitung oder Riickschlagventil

Reinigen Sie die Olleitungen und priifen Sie das Riickschlagventil, ersetzen Sie dieses bei defekt.

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Defekte Sicherung der Steuerung

Sicherung austauschen.

Not Aus Taster gedriickt

Entriegeln Sie den Not Aus Taster

Hauptschalter der Maschine nicht an

Offnen Sie die Haube und legen Sie den Schalter um.

Schalter nicht auf Arbeitsstellung E-Maschine
(Elektro-Antrieb)

Wendeschalter auf Stellung 1 od. 2

78




~FRITZ BRINKHKMAMNN
Machines GmbH & Co.KG

GB LUDGERGLAAP &

Fehlerhilfe - FAQ

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung
Kein Funkempfang g)jsr Funkempfang wird durch irgendeine Storquelle massiv beeintréchtigt. Uberpriifen Sie die Antennen und tauschen Sie diese ggf.
Fernbedienung ausgeschaltet Betdtigen Sie den Kippschalter und stellen Sie sicher,dass die Fernbedienung eingeschaltet ist.

. Sie benutzen den falschen Sender des Schrappers. Jede Maschine hat nur einen Sender, wenden Sie sich an den Service von GB
Sender ist falsch zugeordnet ;

Machines.

Akku leer oder defekt Laden Sie den Akku und priifen Sie, ob die Antenne defekt ist.
Empfangsleute leuchtet nicht Es besteht keine Funkverbindung
Fernbedienung defekt Wenden Sie sich an den Kundenservice von GB Machines

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung

Uberpriifen Sie die Spannung am Baustrom Priifen Sie mit dem Baustellenleiter den Baustrom

Mogliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung

Verstopfung des Luftentdlelements GB Machines Service kontaktieren

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung

Mischung ist zu trocken Entfernen Sie die Mischung aus dem Kessel und reinigen diesen. Beachten Sie die richtigen Mischverhéltnisse.

Powerriemen ist fehlerhaft / defekt Priifen Sie den Powerriemen und ggf. ersetzen.

Mischkessel ist tberfilllt Leeren Sie den Mischkessel und reinigen Sie diesen. Achten Sie bei der Neubefiillung auf die maximale Fiillhdhe.

ImIAIBERESsel st eine Starguelle (z.B. Stein) Sz:fﬁ/jir;ecrﬁviieengie Storquelle und machen Sie die Mischwelle gangig. Bei Beschicker- Schrapper Maschinen andern Sie die Drehrichtung

79



~RIT2BRINEMAMNN

GB LUDGERGLAAP &

Fehlerhilfe - FAQ

Machines GmbH & Co.KG

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemlosung

Drehzahlproblem beim Motor

Priifen Sie den Drehzahlregler des Motors und lassen Sie diesen ggf. einstellen.

Luftfilter ist verstopft

Die Motorsensorik liefert kritische oder ungewdhnliche Werte. Dies Werte des Oldrucks und der Temperatur fiihren zu einer Sicher-
heitsabschaltung.

Verstopfung des Luftentdlelements

GB Machines Service kontaktieren

Luft wird freigesetzt durch Ausblasventil

GB Machines Service kontaktieren

Luftverbrauch Ubersteigt Kapazitét

Priifen Sie alle Systeme nach dem Kompressor (Luftleitungen, Mischkessel, Kesselabgang, etwaige Luftverbraucher)

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Das Sicherheitsventil 6ffnet sehr schnell / ist defekt

GB Machines Service kontaktieren und reparieren lassen

Das Regelsystem weist Luftverluste auf

GB Machines Service kontaktieren und reparieren lassen

Defektes Regelventil

GB Machines Service kontaktieren

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Néherungsschalter defekt

Lassen Sie den Naherungsschalter austauschen. Suchen Sie eine Werkstatt auf.

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemlosung

Ventilator ist defekt / steht

Ersetzen Sie den defekten Ventilator und starten Sie erneut.

Verstopfter Kompressorolfilter

Ersetzen Sie den Filter der Kompressorkiihlung

Verstopfung Olfeinabscheider

GB Machines Service kontaktieren

Verstopfung Olkiihler

Reinigen Sie den Olkiihler

Olstand Kompressor ist zu niedrig

Priifen Sie den Olstand und fiillen Sie diesen wieder auf

Kompressorkiihlung versagt

Aufstellort thermisch verbessern, sorgen Sie fiir einen ausreichende externe Kihlung
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Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemlosung

Falsches OL

Nehmen Sie nur das von GB Machines autorisierte OL.

Defektes Luftentolelement

GB Machines Service kontaktieren

Defektes Saugregelventil

GB Machines Service kontaktieren

Kompressorolstand iber Maximum

Lassen Sie das Ol bis zu max. Markierung ab.

Defekte Olleitung oder Riickschlagventil

Reinigen Sie die Olleitungen und priifen Sie das Riickschlagventil, ersetzen Sie dieses bei defekt.

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Komplette Forderschlduche sind weich

Der Stopfer befindet sich am Kesselabgang. Vorsicht bei der Bereinigung es entsteht Lebensgefahr. Stopfer implizieren eine immense
Gefahr fiir das Personal. Siehe Kapitel 5.14

Forderschlauche sind hart bis zu einer bestimmten
Stelle

Lokalisieren Sie den Stopfer und beseitigen Sie diesen. Vorsicht es besteht Lebensgefahr. Reinigen Sie die Schlauche um mit der Arbeit
fortzufahren.

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Defektes Magnetventil - Forderluft Problem

Priifen Sie das Magnetventil und die Verkabelung ggf. erneuern.

Stopfer

Mischgut hat fir einen Stopfer gesorgt. Lokalisieren Sie die verstopfte Stelle und reinigen diese. Siehe Kapitel 5.14

Mischwelle steht still

Um Mischgut zu férdern muss das Mischwerk eingeschaltet sein. Taste Mischwerk betétigen
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1.2 Allgemeine Fehlerursachen am Fahrwerk

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Anhénger Kupplung am Fahrzeug verschlieBen

Ersetzen Sie diese in Ihrer KFZ Werkstatt

Der Schwenkbereich wurde berschritten, die Kupp-
lung wurde verbogen

Lassen Sie den Schaden in lhrer Fachwerkstatt reparieren

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Bremse hat zu viel Spiel / groBe Abstande

Lassen Sie den Schaden in Ihrer Fachwerkstatt reparieren / priifen

Bremse zeiht schon beim verlangsamen an / StoB-
dampfer platt

Lassen Sie den Schaden in Ihrer Fachwerkstatt reparieren / priifen

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Bremse zu straff / hartes abbremsen

Lassen Sie den Schaden in Ihrer Fachwerkstatt reparieren / priifen

Handbremse angezogen, nicht vollig geldst

Losen Sie die Handbremse

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Handbremse ist nicht angezogen

Ziehen Sie die Handbremse vollstandig an.

Bremsbelage verschlieBen

Erneuern Sie die Bremsbeldge. Suchen Sie hierzu eine Fachwerkstatt auf.

Die Handbremse ist falsch eingestellt

Lassen Sie die Handbremse in einer Fachwerkstatt neu einstellen

Reibungsverluste sind sehr groB

Mechanik gangig machen neu schmieren. Lassen Sie den Schaden in lhrer Fachwerkstatt reparieren / priifen

Bremsbeldge sind nicht eingefahren

Problem sollte sich nach ein paar Bremsungen lésen.

Magliche Ursache

Ansatz fiir Problemldsung

Handbremse nicht gelost

Losen Sie die Handbremse

Bremsanlage ist falsch eingestellt

Lassen Sie den Schaden in lhrer Fachwerkstatt reparieren / priifen
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Magliche Ursache Ansatz fiir Problemlosung

Gelenke sind fest / korrodiert Fiihren Sie eine griindliche Reinigung durch und schmieren Sie die Teile ab.
Knebel der Verstellung ist fest Lassen Sie den Schaden in Ihrer Fachwerkstatt reparieren / priifen
Magliche Ursache Ansatz fiir Problemlosung

Bremsbeldge sind nicht eingefahren Problem sollte sich nach ein paar Bremsungen lésen.

Bremsbeldge verschlieBen Erneuern Sie die Bremsbeldge. Suchen Sie hierzu eine Fachwerkstatt auf.
Bremsbeldge beschadigt Lassen Sie den Schaden in Ihrer Fachwerkstatt reparieren / priifen
Zugstange korrodiert Lassen Sie den Schaden in Ihrer Fachwerkstatt reparieren / priifen

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung
Innenteil der Kupplung ist defekt Reinigen Sie die Kupplung und schmieren Sie diese. Sollte das Problem weiterhin bestehen, suchen Sie eine Fachwerkstatt auf.
Kugel der Anhangerkupplung ist zu gro Kugel der Fahrzeugkupplung ersetzen.

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemlosung

Schrapper nicht richtig fixiert Fixieren Sie den Schrapper an den dafir vorgesehenen Stellen
Haube klappert SchlieBen Sie die Haube erneut, bis diese merklich verriegelt.
Steuerungsklappe offen Feste auf die Klappe driicken

Unterfahrschutz nicht fixiert Arretierten Sie den Unterfahrschutz

Magliche Ursache Ansatz fiir Problemldsung

Blinker oder andere Lampen gehen nicht Checken Sie die Lampen auf Funktion, sonst austauschen

Pins im Verbindungsstecker defekt Uberpriifen Sie den Stecker, versuchen Sie Kontakte herzustellen

Zuleitung des KFZ ist defekt Suchen Sie eine Werkstatt auf

Kabelbaum defekt Uberpriifen Sie den Kabelbaum auf Schaden und suchen Sie eine Werkstatt auf.
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8 Wartung

Dieses Kapitel soll Ihnen das Wartungsprozedere des MIXMAN naher bringen. Die Wartungsintervalle sind fir die Funkti-
onalitat des MIXMAN sehr wichtig.
Hierbei wird lhnen erklart, worauf Sie achten missen und was dringend zu beriicksichtigen ist.

Wir méchten besonders darauf aufmerksam machen, dass Sie alle Kontrollen, Priifungen und Instandhaltungen beson-
ders gewissenhaft durchfiihren. Andernfalls werden wir jede Haftung oder Gewahrleistung ablehnen.

8.1 Sicherheitshinweise

In diesem Kapitel gelten die allgemeinen Sicherheitshinweise aus Kapitel 2. Warten Sie die Maschine nur, wenn diese
stillgesetzt, drucklos und gegen Einschalten gesichert wurde.

Sollte fiir einen Wartungsmodus ein laufender Motor bendtigt werden, so wird lhnen dieses im jeweiligen Kapitel erldu-
tert.

Bitte beachten Sie folgende Punkte:

e Verwenden Sie nur Originalteile

e Benutzen Sie nur unbeschadigtes und passendes Werkzeug

Achten Sie stets auf Sauberkeit und reiben Sie die Maschine niemals mit brennbaren Fliissigkeiten ein. Tragen Sie immer
Schutzkleidung und achten Sie darauf das kein Schmutz in geschlossene Systeme gelangt.

Niemals am Druckbehélter schweien oder die Maschine verandern.

Sorgen Sie dafiir das alle nur fiir die Wartung relevanten teile auch wieder entfernt werden.

Entfernen Sie keine Systemrelevanten Teile - z.B. Schallddmmende Teile der Haube

Vor der Inbetriebnahme testen Sie die Maschine auf einwandfreie Funktion.

Gefahr
Niemals in den Mischkessel greifen, wenn die Maschine nicht stillgesetzt wurde. Not Aus Taster

betatigen und Hauptschalter abschalten. LEBENSGEFAHR Elektromaschine vom Strom trennen.

A\ Atem-Gesichtsschutz
w Beim 6ffnen der Schlauchkupplungen kénnen Mischgutspritzer in austreten und lhr Gesicht ver-
letzen. Tragen Sie deshalb immer einen Gesichtsschutz.

Schutzbrille

Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Austretende Mischgutspritzer kénnten in Ihre Augen gelan-
gen. Sollte dies passieren spulen Sie die Augen mit klarem Wasser und suchen Sie einen Augen-
arzt auf.
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8.2 Wartungsintervalle

In den nachfolgenden Tabellen kénnen Sie die Falligkeiten und Tatigkeiten der Wartungen nachgelesen werden.
Die ndtigen Wartungsschritte entnehmen Sie dem nachfolgenden Kapitel.

Ansatz und Mittel

Wenn die Dichtung pords ist oder sich das Material zu sehr eingepresst hat, tauschen Sie diese aus.

Tatigkeiten

Dichtung Mischkessel priifen

Schlauche und Kupplungen priifen Bei Anzeichen von Beschadigungen sofort austauschen, sonst spatestens alle 3 Monate.

Priifen Sie alles Sicherheitseinrichtungen

Alle Sicherheitseinrichtungen auf Funktion prifen.

Sichtkontrolle

Uberpriifen Sie nach Kapitel 8.8.

Schmierstellen behandeln

Schmieren Sie alle Stellen regelméBig ab. Hinweise in Kapitel 8.9.

Kompressordlstand priifen

Priifen und ggf. Nachfiillen, siehe Kapitel 8.16.

Zentralschmieranlage Fiillstand priifen

Priifen Sie den Fiillstand und ggf. Nachfillen, siehe Kapitel 8.10

Beschicker und Schrapper vor Fahrt sichern

Sichern Sie den Schrapper und den Beschicker mit den Haltevorrichtungen.

Vor der Fahrt Haube verriegeln

Haube muss verriegelt werden und abgeschlossen sein.

Leuchtentrdger priifen

Priifen Sie den Leuchtentrager auf Funktion, ggf. Bimen oder Kabel ersetzen.

Luftfilter priifen

Reinigen Sie diesen und ggf. ersetzen, siehe Kapitel 8.12.

Kraftstoff ausreichend

Filllen Sie Kraftstoff nach.

Tatigkeiten

Ansatz und Mittel

Alle wochentlichen Schmierstellen abarbeiten

Schmieren Sie alle Stellen regelméBig ab. Hinweise in Kapitel 8.9.

Riickschlagventile prifen

Reinigen Sie Federn, Dichtringe etc. oder tauschen Sie das ganze Ventil siehe Kapitel 8.16.

Leitungen von Ober- Unterluft prifen

Ggf. Reinigung der Leitungen, siehe Kapitel 6.

Entliftungen auf Beschadigungen priifen

Reinigen Sie die Teile, bei Beschadigungen Teile austauschen. Hinweise in Kapitel 8.17

Zustand des Mischwerks Uberpriifen

Priifen Sie die Mischfliigel auf Beschadigung, bei Bedarf austauschen.

Zentralschmieranlage auf Funktion priifen

Fiillstand und Funktion Uberpriifen. Hinweise in Kapitel 8.10

Reifendruck prifen

Bremsen, Auflaufeinrichtung, AbreiBseil und Kupp-
lung prifen.

Power- und Keilriemen priifen

Nachspannen oder Austauschen

Hinweis

Lassen Sie die erste Wartung bei einem GB Machines Servicepartner durchflihren. Dabei sollte ein
fahiger Maschinist anwesend sein, um die Abldufe zu erlernen
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Ansatz und Mittel

Alle Schmierstellen abschmieren

Schmieren Sie alle Stellen regelméBig ab. Hinweise in Kapitel 8.9.

Luftfilter und Patrone wechseln

Wechseln Sie den Luftfilter, siehe Kapitel 8.12

Dichtkegel und Schlauch am Automatikdeckel
wechseln

Vom Servicepartner wechseln lassen.

VerschleiBbleche wechseln

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Dichtungsscheibe vom Olabscheider tauschen.

Vom Servicepartner wechseln lassen

Druckabfall iber Luftentdlelement messen.

Uber 0,8 bar Druckabfall, vom Servicepartner erneuern lassen.

Powerriemen wechseln

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Elektrik / Kabel priifen

Vom Servicepartner wechseln lassen, bei Beschadigung austauschen.

Getriebedl wechseln

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Mischkesseldichtung ersetzen

Dichtring und Feder der Riickschlagventile tauschen.

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Tatigkeiten

Ansatz und Mittel

Arbeitssicherheitspriifung durch eine befugte Stelle

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Hydraulikélfilter wechseln

Siehe Wartungssatz der jeweiligen Maschine.

Sicherheitsventil am Druckbehélter priifen

Vom Servicepartner wechseln/einstellen lassen.

Luftentélelement vom Olabscheider wechseln

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Kompressordlfilter und Ol wechseln.

Siehe Kapitel 1.2.3.2 oder 8.5

Hydraulik vom Beschicker/Schrapper priifen

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Alle Keilriemen wechseln lassen

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Alle 18 Montate Getriebedl wechseln

Vom Servicepartner wechseln lassen.

Alle 2 Jahre (TOV/Priifung Druckbehlter)

TOV / Druckbehalterverordnung

Alle 3 Jahre Dampfer der Auflaufeinrichtung wechseln, Zahnriemen des Motors wechseln, Einspritzventile einstellen lassen.
Alle 5 Jahre Innere Priifung des Mischkessels durch eine autorisierte Stelle.
Alle 10 Jahre Festigkeitspriifung des Mischkessels durch Behérde.
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Tatigkeiten Ansatz und Mittel

Nach den ersten 50 km / Radwechsel Radmuttern nachziehen und Anziehdrehmomente beachten

Nach den ersten 100-200 km Bremsanlage einstellen | Vom Servicepartner wechseln lassen.

Alle 10.000-15.000 km Befestigungsschrauben

priifen Anziehdrehmomente beachten und wenn erforderlich nachziehen. Hinweise in Kapitel 8.4

Alle 10.000-15.000 km StoBdampfer und Auflaufein-

richtung priffen. Olverlust Vom Servicepartner wechseln lassen.

Alle 10.000-15.000 km Gasfeder der Auflaufeinrich-

. Vom Servicepartner wechseln lassen.
tung prifen.

Alle 10.000-15.000 km die Bremsanlage und den

) - ; Vom Servicepartner wechseln lassen.
VerschleiB der Bremsbelage prifen P

Alle 10.000-15.000 km Feststellbremse auf Dichtig-

keit und Funktion priifen Vom Servicepartner wechseln lassen

Alle 10.000-15.000 km Spiel der Zugstange an der

Auflaufeinrichtung prifen. Vom Servicepartner wechseln lassen.

Alle 10.000-15.000 km Befestigung des AbreiBseils

prifen und Funktion Vom Servicepartner wechseln lassen.

Alle 10.000-15.000 km Prifung des Stiitzrades auf

) Vom Servicepartner wechseln lassen.
Funktion

Alle 10.000-15.000 km Axiallager der Radlager

) Vom Servicepartner wechseln lassen.
prifen.

Alle 10.000-15.000 km Befestigung der Zugése oder

Kugelkopfkupplung prifen Vom Servicepartner wechseln lassen.

Alle 10.000-15.000 km Kugelkopfkupplung auf

VerschleiB und Funktion prdifen. Vom Servicepartner wechseln lassen.

8.2 SchweiBarbeiten

Fiihren Sie keine SchweiBarbeiten ohne Riicksprache mit GB Machines eigenstandig durch. Diverse SchweiBverfahren
kdnnen elektronische Bauteile an der Maschine beschadigen.

Bei der Durchfiihrung von SchweiBarbeiten beachten Sie folgende Punkte:

e Setzen Sie die Maschine still.
e Ziehen Sie den Anschlussstecker der Steuerung
e Klemmen Sie die Stromversorgung ab.

Gefahr

SchweiBarbeiten durfen nur von ausgebildeten Fachkraften durchgefihrt werden. Beachten Sie
die Sicherheitsvorschriften. Es besteht Explosionsgefahr.

Gefahr

Niemals an einem Druckbehélter schweiBen oder Anderungen vornehmen.
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8.4 Anziehdrehmomente

Die Anziehdrehmomente sind von der Materialqualitat abhangig. Die folgende Tabelle sind Richtwerte fiir die Standard
Drehmomente.

88

Sollten an spezifischen Stellen in der Betriebsanleitung andere Werte fiir die Drehmomente genannt werden, so sind
diese zu beachten.

Bitte beachten Sie folgende Punkte:

Verwenden Sie nur Originalteile

Benutzen Sie nur unbeschadigtes und passendes Werkzeug

Achten Sie stets auf Sauberkeit und reiben Sie die Maschine niemals mit brennbaren Flissigkeiten ein. Tragen Sie immer
Schutzkleidung und achten Sie darauf das kein Schmutz in geschlossene Systeme gelangt.

Niemals am Druckbehalter schweilen oder die Maschine verandern.

Sorgen Sie dafiir das alle nur fiir die Wartung relevanten teile auch wieder entfernt werden.

Entfernen Sie keine Systemrelevanten Teile - z.B. Schallddmmende Teile der Haube

Vor der Inbetriebnahme testen Sie die Maschine auf einwandfreie Funktion.

Regelgewinde Feingewinde
Abmessungen | Anziehdrehmoment Abmessungen Anziehdrehmoment
[mim] Md [Nm] [mim) Md [Nm]

M SW B8 | 109 129 M SW | 88 109 | 12.9
M4 7 | 30| 44 | 51 M 8x1 3] 27 | 39 | 4
Ms | 8 |59 | 87 | 10 Miox,2s [ 17 | 52 [ 76 [ 90
M6 | 10 | 10 | 15 | 18 Mizx,2s | 19 | 93 | 135 | 160
M8 13 | 25 | 36 | 43 M12x15 | 19 | 89 | 130 | 155
M10| 17 | a9 | 72 | 84 Mida,s | 22 | 145 | 215 | 255
Miz | 10 | 8 | 125 | 145 Mi6x1,5 | 24 | 225 | 330 | 3%
mia | 22 | 135 | 200 | 235 M18x15 | 27 | 340 | 485 | 570
M16 | 24 | 210 | 310 | 365 M 20x1,5 30 475 | 68O | 790
mi1g | 27 | 300 | 430 | s00 M2:x15 | 32 | 630 | 900 | 1050
v2o | 30 | azs 610 17101 [M2m2 | 36 | so0 | 1150 | 1350
m22 | 32 | 580 | 820 | 960 M 27x2 41 | 1150 | 1650 | 1950
122 | 38 | 730 | 1050 | 1220 M 30x2 a6 | 1650 | 2350 | 2750

M27 | 41 | 1100 | 1550 | 1800
M30 | 46 | 1450 | 2100 | 2450

Hinweis

Sollten Sie Schrauben ersetzen mussen, so verwenden Sie nur Schrauben in Originalqualitat.
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8.5 Betriebsstoffe

Hier erfahren Sie, welche Betriebsstoffe die Maschine fir eine reibungslose Funktion benétigt. Fiir Fragen zu den Be-
triebsstoffen stehen wir lhnen gerne zur Verfligung.

E3 E4
Getriebedl CLP 220 | Nord- Getriebe: 10,7 I| Bockwoldt-Getriebe: 7,5l Getriebedl VG220/ 3,71 z.B. Liqui Moly Synth ISO VG 220
Hydraulikdl HLP 46/ 8,2l Avia Fluid RSL 46/ 6,5I
Avia Fluid RSL32 111 (E3B) | Avia Fluid RSL32 12l (E3BS) Avia Fluid RSL32 111 (E4B) | Avia Fluid RSL32 12I (E4BS)
Fettpatrone KL 2K-30 0,4kg | Fettpatrone KL 2K-30 4,5kg Fettpatrone KL 2K-30 0,4kg | Fettpatrone KL 2K-30 4,5kg
400V (AC)/50 Hz, 30 kW, 32, 45 oder 63A, 3-Phasen + PE 400V (AC)/50 Hz, 30 kW, 54A, 3-Phasen + PE

8.6 Maschine stillsetzen

GroBe Gefahren gehen von beweglichen Teilen und von unter Druck stehenden Behaltern aus. Achten Sie immer darauf
das vor alles Arbeiten die Maschine stillgesetzt ist.
Befolgen Sie die folgenden Punkte:

e Dricken Sie den Not-Aus Schalter, der Druckluftbehélter entliftet automatisch. Kontrollieren Sie das Manometer.

e Der Mischkessel muss entliftet sein bevor Sie den Deckel 6ffnen. Der Entliiftungshebel muss in der oberen Postion sein.
Kontrollieren Sie das Manometer, ob der Druckbehalter drucklos ist.

SchlieBen Sie den Ober- und Unterlufthahn

SchlieBen Sie die Abdeckung der Steuerung

Hauptschalter an der Steuerung ausschalten.

Not-Aus Taster betatigen

Nehmen Sie die Maschine vom Baustrom.

Gefahr

Vergewissern Sie sich, dass der Mischkessel und der Druckbehalter drucklos sind. Flir Wartungsar-
beiten immer den Not-Aus Schalter betatigen.
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8.1 Wartungssitze

GB Machines hat flr jedes Wartungsintervall jeweilige Wartungssatze zusammengestellt. Die Wartungssatze erhalten Sie
tiber GB Machines. Die Wartungssatze enthalten die jeweiligen bendtigten Teile. Verwenden Sie ausschlieBlich Originaltei-
le, bei Verwendung von nicht Originalen Ersatzteilen (ibernimmt GB Machines keine Gewahrleistungen.

Wartungssatz- E3 Wartungssitze -£4

Druckluftférderer Druckluftforderer
Anzahl | Beschreibung Art.Nummer Anzahl | Beschreibung Art.Nummer
Wartungssatz 500h / 1000h E3 00276890 1x Wartungssatz MIXMAN E4,B,BS 500 h 00274280
Wartungssatz 500h / 1000h E3B/BS 00276891 1x Wartungssatz MIXMAN E4, 1000 h 00274279
1x Wartungssatz MIXMAN E4B,BS 1000 h 00274281
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8.8 Wartungskarte - Sichtkontrolle

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Gber die Wartungskarte Sichtkontrolle. In dieser Wartungskarte geht es
um eine Sichtkontrolle vor dem taglichen Gebrauch. Auch wahrend des Betriebs ist eine stetige Sichtkontrolle immer
angebracht, achten Sie auch alle defekte Leitungen und drohende Beschadigungen. Diese Aufmerksamkeit ist nétig um
die Arbeitssicherheit zu gewahrleisten.

Tatigkeit Was ist zu tun
Vorbereitung Haube 6ffnen, Leitungen prifen, Maschine fiir 2 min starten und Dichtigkeit priifen
Sicherheitseinrichtungen Schutzgitter prifen, Not-Aus Schalter priifen, Schutzabdeckungen priifen
Leitungen / Ol Leitungen auf Beschadigung priifen, Dichtigkeit priifen
Dichtungen Dichtungen priifen, Dichtigkeit beachten
Kihler Ventilator prifen ob in Funktion
Abdeckungen Sind alle Abdeckungen angebracht
Sauberkeit Achten Sie auf die Reinigung und Sauberkeit der Maschine. Sie steigern die Langlebigkeit.
Roststellen Achten Sie auf Roststellen und lassen Sie diese beseitigen. Nutzen Sie geeignete Maschinenpflege
Betriebsdruck Achten Sie auf die Funktion der Manometer
Maschinengerdusche Achten Sie auf ungewohnliche Gerdusche. Maschine sofort stoppen.
Hinweis

Die Sichtkontrolle ist Teil der taglichen Arbeit und dient Ihrer Sicherheit. Die Sichtkontrolle er-
setzt keine Wartungsarbeiten.
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8.9 Wartungskarte - Schmierplan

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Giber die Wartungskarte Schmierplan Hier erfahren Sie die Schmierstellen
der Maschine, diese sind mit Hilfe einer Fettpressen nach der folgenden Tabelle abzuschmieren. Wenn Ihre Maschine tiber
eine Zentralschmieranlage verfligt werden die Mischwellendichtungen automatisch geschmiert.

Tatigkeit Was ist zu tun

Tagliche Schmierstellen Entliftungshebel (1 Stelle), nur Deckel ohne Automatik

Wochentliche Schmierstellen Lagerungen am Kesseldom [5 Stellen (Schutzgitter, Einfilltrichter, Deckel, Knebelverschluss)], Beschickeranlage (6 Stellen)
Halbjhrliche Schmierstellen Auflaufeinrichtung (4 Stellen) - innen liegend - Lagerung Horizontalverstellung

Hinweis
Alle Schmierstellen sind mit roten Nippel versehen. Schmieren Sie die Stellen mit einer Fettpresse
und achten Sie darauf das Sie nachher die roten Nippel wieder anbringen
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8.10 Wartungskarte - Zentralschmieranlage

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Gber die Wartungskarte Zentralschmieranlage. Hier erfahren Sie wie die

Zentralschmieranlage neu befiillt wird. Eine Fettflllung reicht ca. fir Jahr. Beobachten Sie immer die Fiillstandanzeige der
Anlage.

Tatigkeit Was ist zu tun

Offnen Sie das Spannschloss

Offnen Sie den Deckel

Nachfillen der Anlage Offnen Sie den Deckel der Fettpatrone

Zeihen Sie die Offnungslasche der Fettpatrone

Driicken Sie das Fett an dem freigewordenen Griff herunter
Leere Patrone abnehmen und den Behélter schlieBen

Funktionskontrolle der Zentralschmieranlage Al T A SIS 1)
9 Taste der Zentralschmieranlage driicken bis an der Mischwelle Fett austritt. Maschine ausschalten.

* (1) Zentralschmieranlage - Min und Max-Anzeige auf dem Behalter.
® (2) Fettpatrone - Verwenden Sie nur die vorgegebene Betriebsmittel.

Hinweis

Nutzen Sie immer nur Originalfettpatronen von GB Machines.
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8.11 Wartungskarte - Luftfilter - Kompressor E-Maschine

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Uiber die Wartungskarte Luftfilter. Diese Karte beschreibt die Wartungsar-
beiten am Luftfilter. Bitte beachten Sie auf die Wartungsfristen der Maschine. Die angegebenen Wechselintervalle gehen
von einer normalen Nutzung der Maschine aus, wenn Sie in extrem staubiger Umgebung arbeiten kénnen sich diese
verschieben.

Kontrollieren Sie den Filter immer auf Beschadigungen und arbeiten Sie ausschlieBlich mit unbeschadigten Luftfilterele-

menten.
Tatigkeit Was ist zu tun
Vorbereitung Maschine stillsetzen

Mehrmals auf das Staubaustrageventil driicken

SET 2 Durch mehrmaliges kneten rieselt der grobe Schmutz heraus.

Zwei KlemmbUgel 6ffnen und nach auBen driicken

Staubfang abnehmen

Luftansaugdffnung abdecken.

Luftfilterelement reinigen Luftfilterelement herausnehmen und mit Druckluft reinigen. Arbeiten Sie entgegen der Strdmung.
Priifen Sie das Element auf Beschadigungen.

Filtergehduse, Dichtflachen und Staubfang mit einem feuchten Tuch reinigen.

Bauen Sie den Luftfilter wieder zusammen.

Zwei Klemmbgel 6ffnen und nach auBen driicken

Staubfang abnehmen

Luftfilterelement wechseln Priifen Sie das Element auf Beschéadigungen.

Filtergehéuse, Dichtflachen und Staubfang mit einem feuchten Tuch reinigen.
Neues Luftfilterelement einsetzen, verwenden Sie nur Originalzubehor

e (1) Staubfang
e (2) Entolelement / Filter

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

Gefahr

Verwenden Sie niemals brennbare FlUssigkeiten bei der Reinigung. Achten Sie darauf, dass keine
Fremdkorper in das Luftfiltersystem kommen, es kdnnen Beschadigungen resultieren.
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8.11.2 Wartungskarte - Luftfilter - Kompressor Elektro Maschine

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Giber die Wartungskarte Luftfilter. Diese Karte beschreibt die Wartungsar-
beiten am Luftfilter. Bitte beachten Sie die Wartungsfristen der Maschine. Die angegebenen Wechselintervalle gehen von
einer normalen Nutzung der Maschine aus, wenn Sie in extrem staubiger Umgebung arbeiten konnen sich diese verschie-

ben.
Kontrollieren Sie den Filter immer auf Beschadigungen und arbeiten Sie ausschlieBlich mit unbeschadigten Luftfilterele-
menten.

Tatigkeit Wasist zu tun

Vorbereitung Maschine stillsetzen

Mehrmals auf das Staubaustrageventil driicken

SET = Durch mehrmaliges kneten rieselt der grobe Schmutz heraus.

Sicherheitspatrone Wenn die Sicherheitspatrone verschmutzt ist, miissen Luftfilterelement und Sicherheitspatrone ersetzt werden.

Zwei Klemmbigel 6ffnen und nach auBen driicken

Staubfang abnehmen

Luftansaugdffnung abdecken.

Luftfilterelement reinigen Luftfilterelement herausnehmen und mit Druckluft reinigen. Arbeiten Sie entgegen der Strdmung.
Priifen Sie das Element auf Beschadigungen.

Filtergehéuse, Dichtflachen und Staubfang mit einem feuchten Tuch reinigen.

Bauen Sie den Luftfilter wieder zusammen.

Zwei Klemmbigel 6ffnen und nach auBen driicken

Staubfang abnehmen

Luftfilterelement wechseln Priifen Sie das Element auf Beschadigungen.

Filtergehéuse, Dichtflachen und Staubfang mit einem feuchten Tuch reinigen.

Neues Luftfilterelement und neue Sicherheitspatrone einsetzen, verwenden Sie nur Originalzubehor.

1 4
9 5
3

(1) Staubfang

(2) Klemmbiigel

(3) Staubaustrageventil
(4) Motorluftfilterelement
(5) Sicherheitspatrone

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen dtzende Substanzen

Gefahr

Verwenden Sie niemals brennbare FlUssigkeiten bei der Reinigung. Achten Sie darauf, dass keine
Fremdkorper in das Luftfiltersystem kommen, es kdnnen Beschadigungen resultieren.

95



~FRITZ2 BRINKHKMAMNN
Machines GmbH & Co.KG

GB LUDGERGLAAP &

Wartung

8.12 Wartungskarte - Kiihler

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Gber die Wartungskarte KiihIflissigkeit. Diese Karte beschreibt die War-
tungsarbeiten am Kiihlflissigkeitsbehalter. Bitte beachten Sie auf die Wartungsfristen der Maschine. Die angegebenen
Wechselintervalle gehen von einer normalen Nutzung der Maschine aus.

Tatigkeit Was ist zu tun

Vorbereitung Maschine stillsetzen

Geeigneten Auffangbehalter suchen.

Verschlussdeckel des Ausgleichsbehalters 6ffnen.
Ablassschraube herausdrehen und Flussigkeit ablassen.
Ablassschraube mit neuem Dichtring wieder eindrehen.

Kiihlsystem entleeren

Eine Spiilung des Kihlsystems ist nur dann notwendig, wenn Verunreinigungen in der Kihlflissigkeit festgestellt werden.Da es sich
Kiihlsystem spiilen (Nur bei Verschmutzung) bei Verunreinigungen in der Kiihlflissigkeit um ein groBeres Problem handeln kdnnte, empfehlen wir die Spiilung des Kiihlsystems von
geschultem Fachpersonal durchfiihren zu lassen.

Kihlsystem befiillen Fiillen Sie den Ausgleichsbehélter bis zur Markierung mit geeignetem Kihimittel.

1
¢ (1) Verschlussschraube Auffangbehalter
e (2) Ablassschraube am Kiihler
¢ (3) Verschlussschraube fiir Ventil (Ausfithrung mit Ablassventil)

Umwelt

Lassen Sie keine gefahrlichen Stoffe entweichen.

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen

Gefahr

Vorsicht es besteht Verbrennungsgefahr, da die KthlIfltUssigkeit noch hei sein kénnte. Lassen Sie
die Maschine immer abkihlen, bevor Sie einen Wechsel durchfthren.
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8.13 Wartungskarte - Kompressor

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Gber die Wartungskarte Kompressor. Diese Karte beschreibt die Wartungs-
arbeiten am Kompressor. Bitte beachten Sie auf die Wartungsfristen der Maschine. Die angegebenen Wechselintervalle
gehen von einer normalen Nutzung der Maschine aus.

Tatigkeit Was ist zu tun

Maschine waagerecht aufstellen.
Vorbereitung Kompressordlstand im warmen Zustand messen. Maschine ca. 20 Minuten laufen lassen.
Maschine stillsetzen.

Kompressordlstand priifen Priifen Sie den Kompressordlstand. Dieser sollte sich im oberen griinen Bereich befinden.

Priifen, ob der Druckluftbehalter drucklos ist.
Kompressordlstand nachfiillen Offnen Sie den Einfiillstutzen fiir Kompressordl um eine halbe Drehung, der Restruck kann entweichen.
Einflllstutzen komplett 6ffnen.

Maschine starten und ca. 3 Minuten ohne Last laufen lassen.

Priifen, ob der Druckluftbehélter drucklos ist.

Geeigneten Auffangbehalter suchen.

Kompressorolstand wechseln Olablassschraube herausdrehen. Das alte Ol flieBt ab.

Olablassschraube mit neuem Dichtring wieder eindrehen und festziehen.
Neues Kompressordl in den Einfiillstutzen einfiillen und Olstand priifen.
Einfullstutzen schlieBen und Dichtigkeitskontrolle durchfiihren.

Maschine stillsetzen.

Priifen, ob der Druckluftbehalter drucklos ist.

Geeigneten Auffangbehalter suchen.

Filterpatrone mit geeignetem Werkzeug I8sen und abmontieren. Austretendes Ol auffangen.

Alte Filterpatrone entsorgen.

Dichtfldche von Verschmutzungen reinigen.

Neue Filterpatrone eindlen und leicht von Hand aufschrauben bis die Dichtung Kontakt zur Dichtfléche hat.
Die Patrone mit einer halben Umdrehung weiter festziehen, dann Olstand und Dichtigkeit prifen.

Kompressordlfilter wechseln

Maschine starten und ca. 3 Minuten ohne Last laufen lassen.
Dichtigkeit der Olablassschrauben kontrollieren.

Maschine stillsetzen.

Dichtigkeitskontrolle Priifen, ob der Druckluftbehélter drucklos ist.

Evtl. Undichtigkeiten beheben.

Kompressordlstand kontrollieren.

Gefahr

Vorsicht es besteht Verbrennungsgefahr, da das Ol heiB sein kénnte. Niemals den Druckbehélter
6ffnen, bevor dieser Drucklos ist. Niemals am Kompressorsystem arbeiten bevor, der Druckbehal-
ter drucklos ist.

Umwelt

Lassen Sie keine gefahrlichen Stoffe entweichen.

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen
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8.14 Wartungskarte - Hydraulik

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Gber die Wartungskarte Hydraulik. Diese Karte beschreibt die Wartungs-
arbeiten an der Hydraulik bei Beschicker-Schrapper Maschinen. Bitte beachten Sie auf die Wartungsfristen der Maschine.
Die angegebenen Wechselintervalle gehen von einer normalen Nutzung der Maschine aus.

Tatigkeit Was ist zu tun

Maschine waagerecht aufstellen.

Bei einer kalten Maschine, Motor starten und warmlaufen lassen, dadurch wir das Hydraulikol flieBfahiger.
Beschicker herabschwenken.

Maschine stillsetzen.

Vorbereitung

Ziehen Sie den Peilstab heraus und wischen Sie diesen sauber.
Hydraulikdlstand priifen Fiihren Sie diesen erneut ein und messen Sie das Ergebnis - Sollte nahe max.- Markierung sein -
Peilstab wieder in die Maschine einfiihren.

Losen Sie den Einfllldeckel des Hydraulikéls. Roter Deckel.
Hydraulikél nachfiillen Offnen Sie diesen und fiillen Sie das entsprechende Betriebsmittel nach.
Messen Sie anhand des Peilstabs emeut den Olstand.

Geeigneten Auffangbehalter suchen.

Lésen Sie den Einfilldeckel.

Zeihen Sie den Filtereinsatz heraus und fangen Sie das austretende O auf.
Hydraulikél wechseln Entsorgen Sie den alten Filter

Setzen Sie den neuen Filter ein.

VerschlieBen Sie den Filterdeckel.

Fiihren Sie eine Funktions- und Dichtigkeitskontrolle durch.

Maschine einschalten und Mischwerk starten.

Beschicker langsam und vorsichtig nach oben schwenken.

Achten Sie auf Dichtigkeit an der Maschine.

Sollte der Beschicker problemlos schwenkbar sein, so fahren Sie diesen mehrfach hoch und runter.

Beschicker absenken und Schrapper etwas herausziehen und diesen mittels Fernbedienung wieder einrollen lassen.
Olstand prifen und ggf. Ol nachfiillen.

Funktionskontrolle

Maschine stillsetzen.

Priifen, ob der Druckluftbehélter drucklos ist.
Sichtkontrolle auf Undichtigkeiten.

Evtl. Undichtigkeiten beheben.
Hydraulikélstand kontrollieren.

Dichtigkeitskontrolle

Gefahr

Vorsicht es besteht Verbrennungsgefahr, da das Ol heiB sein kénnte. Niemals den Druckbehélter
o6ffnen, bevor dieser Drucklos ist. Alle Arbeiten an der Hydraulik missen von autorisierten Fach-
kraften durchgefihrt werden.

Umwelt

Lassen Sie keine gefahrlichen Stoffe entweichen.

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen
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8.14.1 Wartungskarte - Hydraulik - Erklarungen - Anordnungen

e (1) Einfiilldeckel
e (2) Peilstab
e (3) Olablassschraube (unter der Maschine)

Gefahr

Vorsicht es besteht Verbrennungsgefahr, da das Ol heiB sein kénnte. Niemals den Druckbehélter
6ffnen, bevor dieser Drucklos ist. Niemals am Kompressorsystem arbeiten bevor, der Druckbehal-
ter drucklos ist.

Umwelt

Lassen Sie keine gefahrlichen Stoffe entweichen. Altes Ol ist aufzufangen.

Schutzhandschuhe

Schitzen lhre Hande gegen atzende Substanzen, tragen Sie entsprechende Schutzausristung.
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8.15 Wartungskarte - Riickschlagventile

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Gber die Wartungskarte Riickschlagventile. Diese Karte beschreibt die
Wartungsarbeiten an Riickschlagventilen der Maschine. Bitte beachten Sie auf die Wartungsfristen der Maschine. Die
angegebenen Wechselintervalle gehen von einer normalen Nutzung der Maschine aus.

Tatigkeit

Was ist zu tun

Vorbereitung

Maschine stillsetzen.

Anordnung der Riickschlagventile

Die Riickschlagventile befinden sich unter der Wartungsklappe. Durch die Riickschlagventile gelangt kein Mischgut zu Ober- und
Unterlufthahn.

Reinigung der Riickschlagventile

Losen Sie die Deckelverschraubung der Riickschlagventile und nehmen Sie die Deckel ab. Ggf. entfernen Sie auch die Dichtkolben und
Druckfedern.

Weiche Verschmutzungen mit einem Tuch entfernen.

Hartnackige Verschmutzungen mit einer Schaber auskratzen.

Setzen Sie die Dichtkolben und Druckfedern wieder ein und schlieBen Sie den Deckel.

Dichtkolben und Druckfedern wechseln

Losen Sie die Deckelverschraubung der Riickschlagventile.
Entnehmen Sie die alten Dichtkolben und Druckfedern.
Ersetzen Sie diese durch neue.

Deckel wieder fest verschlieBen.

e (1) Deckelverschraubung
* (2) Riickschlagventil

Gefahr

Beachten Sie, dass die Maschine stillgesetzt sein muss, bevor Sie arbeiten am Luftsystem durch-
fuhren. Es besteht Gefahr durch Druckausgleich und herumfliegende Teile.
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8.16 Wartungskarte - Kesselabgang

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Giber die Wartungskarte Kesselabgang. Diese Karte beschreibt die War-
tungsarbeiten am Kesselabgang der Maschine. Bitte beachten Sie auf die Wartungsfristen der Maschine. Die angege-
benen Wechselintervalle gehen von einer normalen Nutzung der Maschine aus. Beachten Sie das der Kesselabgang ein
VerschleiBteil ist und beim Entweichen von Luft gewechselt werden muss.

Tatigkeit Was ist zu tun
Maschine stillsetzen.
Vorbereitung Stellen Sie sicher, dass der Mischkessel entliiftet ist. Losen Sie vorsichtig und entliiftet die Schlauchkupplungen.

Reinigen Sie den Mischkessel.

Kesselabgang wechseln

Schrauben Sie das Anschlussstiick ab und priifen Sie dieses auf VerschleiB.

Drehen Sie den Unterluftschlauch ab.

Schrauben Sie die Schrauben am Kesselabgang ab und nehmen Sie diesen ab.
Priifen Sie die Dichtungen, wenn defekt sofort ersetzen.

Neuen Kesselabgang anschrauben und Unterluftanschluss nach oben zeigen lassen.
Unterluftschlauch anschrauben.

Anschlussstlick montieren.

Dichtigkeitskontrolle

Sichtkontrolle auf Undichtigkeiten.
Evtl. Undichtigkeiten beheben.

(1) Anschlussstiick

(3) Kesselabgang

(5) Dichtung

1 2 3 45

(2) Unterluftschlauch

(4) Schraube - 2 Stiick -

Gefahr

Losen Sie niemals Schlauchkupplungen, solange die Maschine nicht stillgesetzt und entltftet
ist. Es besteht Lebensgefahr. Kontrollieren Sie immer am Manometer, ob die Maschine wirklich

druckfrei ist. Achten Sie auf die passende Schutzkleidung, Mischgut kann austreten.
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8.17 Wartungskarte - Schlauchleitungen

In der nachfolgenden Tabelle erfahren Sie alles Giber die Wartungskarte Schlauchleitungen. Diese Karte beschreibt die
Wartungsarbeiten an Schlauchleitungen der Maschine. Bitte beachten Sie auf die Wartungsfristen der Maschine. Die an-
gegebenen Wechselintervalle gehen von einer normalen Nutzung der Maschine aus. Fiir luftfilhrende Schlduche benutzen
Sie Lecksuchspray.

Tatigkeit Was ist zu tun

Starten Sie die Maschine und lassen Sie diese laufen. Undichtigkeiten im Luftsystem werden nur bei laufendem Motor sichtbar.
Ein Leck an einem Olschlauch finden Sie durch frisch austretendem Ol.

Greifen Sie bei laufender Maschine nicht in bewegliche Teile. Beriihren Sie keine heiBen Flachen.

Setzen Sie die Maschine still, wenn Sie die Lecks geortet haben.

Vorbereitung

Fiihren Sie eine intensive Sichtkontrolle durch. Achten Sie auf austretendes Ol oder andere Auffalligkeiten.
Schlauchleitungen priifen Betreiben Sie die Maschine nur kurz mit offener Haube.
Setzen Sie die Maschine still, wenn Sie die Lecks geortet haben.

Stellen Sie sicher, dass der Druckbehalter drucklos ist.

Lassen Sie das Ol aus dem betroffenen System ab. Fangen Sie diese in einem geeignetem Behélter auf. Tauschen Sie den defekten
Schlauch.

Neue Leitung einbauen.

Schlauchleitungen wechseln

Starten Sie die Maschine und lassen Sie diese laufen.
Dichtigkeitskontrolle Fiihren Sie eine Sichtkontrolle an den reparierten Leitungen durch.
Evtl. Undichtigkeiten beseitigen.

Gefahr

Beachten Sie, dass die Maschine stillgesetzt sein muss, bevor Sie arbeiten am Luftsystem durch-
fuhren. Es besteht Gefahr durch Druckausgleich und herumfliegende Teile.
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EG Konformitatserklarung

9 EG-Konformitétserklarung
GemaB der EG - Maschinenrichtlinie 2006/42/EG vom 17 Mai 2006, Anhang I

Hiermit erkldren wir, dass die bezeichnete Maschine vom Typ:

MIXMAN E3 / E3B/ E3BS / E4 / E4B / E4BS

den grundlegenden Anforderungen der EG-Richlinie 2006/42/EG entspricht.
Hersteller / Bevollmachtigter

Ludger Glaap & Fritz Brinkmann Machines GmbH & Co.KG

An der Heller 4-12

33758 SchloB Holte

Ubereinstimmung mit den Richtlinien wird erklart

2014/68/EU Druckgerate-Richtlinie
2006/95/EG EG Niederspannung- Richtlinie
2004/108/EG Elektromagnetische Vertraglichkeit

Angewandte harmonisierte Normen

EN 12001 - Forderer, Spritz- und Verteilermaschinen
EN 1829 Hochdruckreiniger. Hochdruckwasserstrahlmaschinen

Angaben zum Unterzeichner

Ludger Glaap & Fritz Brinkmann Machines GmbH & Co.KG

An der Heller 4-12
LUDGSRGLARR- &
ERITZBRINHEMEN
Michinas RrbtH LES

33758 SchloB Holte
An der Heller 4-12 | D-33758 Schiod Holte
Fon 052 07 /92 47 340 | Fax 0 52 07 92 47 3-100
info@fb-machines.de | www. fb-machines.de

Datum: 18.03.2020 Geschaftsflhrer Ludger Glaap
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10. Allgemeine Geschéaftshedingungen

Verkaufs- und Lieferbedingungen
LUDGER GLAAP & FRITZ BRINKMANN Machines GmbH & Co. KG (Stand 04/2019) , Lieferer”

1.

Geltungsbereich

Diese Bedingungen gelten ausschlieBlich gegeniiber Unternehmern, juristischen Personen des 6ffentlichen Rechts
oder offentlich-rechtlichen Sondervermégen im Sinne von § 310 Absatz 1 BGB. Entgegenstehende oder von
unseren Verkaufsbedingungen abweichende Bedingungen des Bestellers erkennen wir nur an, wenn wir
ausdriicklich schriftlich der Geltung zustimmen.

. Diese Verkaufsbedingungen gelten auch fiir alle zukiinftigen Geschafte mit dem Besteller, soweit es sich um

Rechtsgeschafte verwandter Art handelt.

. Preise
. Sofern nichts Gegenteiliges schriftlich vereinbart wird, gelten unsere Preise ab Werk ausschlieBlich Verpackung

und zuziiglich Mehrwertsteuer in jeweils gtiltiger Hohe. Kosten der Verpackung werden gesondert in Rechnung
gestellt.

. Die Zahlung des Kaufpreises hat auf das genannte Konto zu erfolgen. Der Abzug von Skonto ist nur bei

schriftlicher besonderer Vereinbarung zulassig.

. Ingenieurleistungen, soweit notwendig oder verlangt, sowie Montagekosten und Inbetriebnahmen, werden

gesondert berechnet, solange nichts anderes schriftlich vereinbart ist.

. Sofern keine Festpreisabrede getroffen wurde, bleiben angemessene Preisanderungen wegen veranderter

Lohn-, Material- und Vertriebskosten fiir Lieferungen, die 3 Monate oder spater nach Vertragsabschluss erfolgen,
vorbehalten.

. Wenn der Lieferer auf Wunsch des Bestellers zu einem Umtausch oder Anderung des Auftrages bereit ist, ist der

Lieferer berechtigt,

a. die bis dahin angefallenen Kosten zu berechnen, wie z.B. Vorfiihrungen, Anlieferungen, Versicherungen oder
sonstige Dienstleistungen sowie

b. den Betrag der infolge Alterung und Benutzung eingetretenen Wertminderung zuziiglich

¢. 20,0 % des urspriinglich fiir den Liefergegenstand vereinbarten Preises

und die sofortige Zahlung, abweichend von méglichen urspriinglichen Individualabreden, zu verlangen.

lll.Vertragsabschluss

1.

2.

3.

104

Der Vertrag ist abgeschlossen, wenn wirr die Annahme der Bestellung schriftlich (Brief, Fax, Mail) bestatigt oder mit
der Leistung begonnen haben.

Miindliche Vereinbarungen oder Anderungen des Vertrages bediirfen zu ihrer Wirksamkeit unserer schriftlichen
Bestatigung. Dies gilt auch fiir die Anderung dieses Schriftformvorbehalts.

Alle zum Angebot gehorenden Unterlagen gleich welcher Art sowie alle genannten technischen Daten sind nur
annahernd maBgebend. Sie sind nur dann maBgebend, wenn sie ausdriicklich als , verbindlich angegeben”
erklart wurden. An Kostenvoranschlagen, 3D — Modellen, Zeichnungen, sonstige Mustern und Musterarten und
gleich gestellten, anderen Unterlagen behalten wir Eigentums- und Urheberrechte, es sei denn, wir treten sie aus
driicklich und schriftlich ab. Die Unterlagen sind vertraulich zu behandeln, insbesondere vor der Einsichtnahme
durch Dritte zu schiitzen. Auf Verlangen sind die Unterlagen sofort zuriick zu geben, Einreden sind ausgeschlossen.
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4. Nur auf schriftliches Verlangen werden Lieferungen des Bestellers in dem von ihm gewiinschten Umfang versichert.
Die Kosten der Versicherung tragt der Besteller.

IV.Lieferzeit, Annahmeverzug, Riicktritt, Schadensersatzanspriiche des Lieferers

1. Die Lieferzeit und damit Frist beginnt friihestens mit Vertragsschluss (s. l1l.1) und erst dann, wenn sich der Lieferer
und der Besteller iber samtliche Einzelheiten der Ausfiihrung und alle Bedingungen des Geschafts geeinigt haben.
Des Weiteren setzt der Fristbeginn die rechtzeitige und ordnungsgemaBe Erfiillung der Verpflichtungen des
Bestellers voraus. Die Einrede des nicht erfiillten Vertrages bleibt vorbehalten.

2. Die Lieferzeit und Frist ist eingehalten, wenn Versand oder Versandbereitschaft bis Freistablauf mitgeteilt ist.

3. Wird die Ware auf Wunsch des Bestellers an ihn versandt, so geht mit der Absendung an den Besteller, spatestens
mit Verlassen des Werks die Gefahr des zufalligen Untergangs oder der zufalligen Verschlechterung der Ware auf
den Besteller Gber. Dies gilt unabhangig davon, ob die Versendung der Ware vom Erfiillungsort erfolgt oder wer die
Frachtkosten tragt. Wir haften nicht fiir die giinstigste Verfrachtung und die schnellste Transportlaufzeit.

4. Wir haften im Fall des von uns nicht vorsatzlich oder grob fahrlassig herbeigefiihrten Lieferverzugs fiir jede
vollendete Woche Verzug im Rahmen einer pauschalierten Verzugsentschadigung in Héhe von 3 % des Lieferwertes,
maximal jedoch nicht mehr als 15 % des Lieferwertes. Weitere gesetzliche Anspriiche und Rechte des Bestellers
wegen eines Lieferverzuges bleiben unberiihrt.

5. Ist die Verzogerung der Auslieferung, der Versand oder die Entgegennahme des Liefergegenstandes durch den
Besteller zu vertreten, gehen alle Gefahren - einschlieBlich der Gefahr der Verschlechterung oder des Untergangs
des Liefergegenstandes, sowie samtlicher von ihm selbst ausgehender Gefahren - ab Anzeige der
Versandbereitschaft oder Mitteilung der Fertigstellung (im Fall der Abholung), auf den Besteller iiber.

6. Kommt der Besteller in Annahmeverzug oder verletzt er schuldhaft sonstige Mitwirkungspflichten, hat er auch den
nachgewiesenen Schaden (etwa Unterstellkosten) einschlieBlich etwaiger Mehraufwendungen zu ersetzen.

7. Erfolgt die Abnahme des Vertragsgegenstandes nicht oder wird Abnahme oder Abholung verweigert, sind wir
nach fruchtlosem Ablauf einer angemessenen Nachfrist berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten und Schadenersatz
zu verlangen. Gleiches gilt, wenn der Besteller die Zahlungsbedingungen nicht einhalt. Als Schadenersatz konnen
wir bei ohne Nachweis pauschal 25,0 % des Kaufpreises bei Serienprodukten und 80,0 % des Kaufpreises bei
Einzelanfertigung fordern. Wir behalten uns vor, einen héheren Schaden nachzuweisen und geltend zu machen.
Dem Besteller ist gestattet nachzuweisen, Schaden oder Wertminderung seien nicht oder in wesentlich geringerem
Umfang als die Pauschale entstanden.

V. Zahlung und Verzug

1. Sofern nichts anderes schriftlich vereinbart ist, sind Lieferungen von Maschinen, Ersatzteilen und Dienstleistungen
innerhalb von 7 Kalendertagen ab Lieferung zur Zahlung fallig.

2. Zahlungen mit Wechsel bediirfen einer schriftlichen Vereinbarung. Wechsel und Schecks werden nur Erfiillungs
halber angenommen. Inkasso- und Diskontspesen tragt der Besteller. Bei Wechselzahlungen und iberfalligen
Zahlungen wird kein Skonto gewahrt.

3. Ein Zuriickbehaltungsrecht des Bestellers besteht nur, wenn sein Gegenanspruch auf demselben
Vertragsverhaltnis beruht.

4. Gerat der Besteller in Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Forderungen mit 9 Prozentpunkten tiber dem
Basiszinssatz zu verzinsen. Unser Anspruch auf Ersatz weiteren Schadens bleibt unberiihrt.

VI.Mangelriige und Gewahrleistung
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. Gewahrleistungsrechte des Bestellers setzen voraus, dass dieser seinen Untersuchungs- und Riigeobliegenheiten

ordnungsgemal nachgekommen ist, insbesondere den Liefergegenstand unmittelbar nach Erhalt auf Mangel
untersucht und uns schriftlich informiert hat.

. Mangelanspriiche verjahren in 12 Monaten ab Versand bzw. bei Abholung Anzeige der Versandbereitschaft. Fir

Schadensersatzanspriiche bei Vorsatz und grober Fahrlassigkeit sowie bei Verletzung von Leben, Kérper und
Gesundheit, die auf einer vorsatzlichen oder fahrlassigen Pflichtverletzung unsererseits beruhen, gilt die
gesetzliche Verjahrungsfrist.

. Sollte trotz aller aufgewendeter Sorgfalt die Ware einen Mangel aufweisen, der bereits zum Zeitpunkt des

Gefahriibergangs vorlag, so werden wir vorbehaltlich fristgerechter Mangelriige nach unserer Wahl nachbessern
oder Ersatz liefern. Es ist uns stets Gelegenheit zur Nacherfiillung innerhalb angemessener Frist zu geben. Vor
etwaiger Riicksendung der Ware ist unsere Zustimmung einzuholen. Schlagt die Nacherfiillung fehl, kann der
Besteller — unbeschadet etwaiger Schadensersatzanspriiche — vom Vertrag zurlicktreten oder die Vergiitung
mindern.

. Mangelanspriiche bestehen nicht bei nur unerheblicher Abweichung von der vereinbarten Beschaffenheit, bei nur

unerheblicher Beeintrachtigung der Brauchbarkeit, bei natirlicher Abnutzung oder VerschleiB wie bei Schaden,
die nach dem Gefahriibergang infolge fehlerhafter oder nachlassiger Behandlung, iibermaBiger Beanspruchung,
ungeeigneter Betriebsmittel oder aufgrund besonderer duBerer Einfliisse entstehen, die nach dem Vertrag nicht
vorausgesetzt sind. Werden vom Besteller oder Dritten unsachgemaB Instandsetzungsarbeiten oder Anderungen
vorgenommen, so bestehen fiir diese und die daraus entstehenden Folgen ebenfalls keine Mangelanspriiche.

. Eigenmachtige Nachbesserungen des Bestellers, durch ihn selbst oder vom Besteller beauftragte Dritte haben den

Verlust aller Mangelanspriiche zur Folge. Die Kosten einer Nachbesserung durch den Besteller oder Dritte ohne
unsere vorherige schriftliche Zustimmung iibernehmen wir nicht.

. Fiir den Verkauf gebrauchter Maschinen, Gerate oder Teile leisten wir keine Gewahr wegen Sachmangel und sichern

keine Eigenschaften zu. Fiir Schadensersatzanspriiche bei Vorsatz und grober Fahrldssigkeit sowie bei Verletzung
von Leben, Kérper und Gesundheit, die auf einer vorsatzlichen oder fahrlassigen Pflichtverletzung unsererseits
beruhen, gilt die gesetzliche Verjahrungsfrist.

. Riickgriffanspriiche bleiben von vorstehender Regelung ohne Einschrankung unberiihrt. Sie bestehen gegen uns nur

insoweit, als der Besteller mit seinem Abnehmer keine Uber die gesetzlich zwingenden Mangelanspriiche
hinausgehenden Vereinbarungen getroffen hat.

VIl.Verlangerter und erweiterter Eigentumsvorbehalt

1.

Die Gegenstande der Lieferungen (Vorbehaltsware) bleiben in unserem Eigentum bis zur Erfiillung sémtlicher uns
gegen den Besteller aus der Geschaftsverbindung zustehenden Anspriiche. Soweit der Wert aller Sicherungsrechte,
die uns zustehen, die Hohe aller gesicherten Anspriiche um mehr als 20 % Ubersteigt, geben wir auf Wunsch des
Bestellers einen entsprechenden Teil der Sicherungsrechte frei. Die Wahl bei der Freigabe zwischen verschiedenen
Sicherungsrechten steht uns zu.

2. Der Besteller ist verpflichtet, solange das Eigentum noch nicht auf ihn ibergegangen ist, die Kaufsache pfleglich zu
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behandeln. Insbesondere ist er verpflichtet, sie auf eigene Kosten gegen Diebstahl-, Feuer- und Wasserschaden
ausreichend zum Neuwert zu versichern. Sind Wartungs- und Inspektionsarbeiten durchzufiihren, hat der Besteller
sie auf eigene Kosten rechtzeitig auszufiihren. Sollte der Besteller nicht gleichzeitig Fachhandler und
Servicewerkstatt sein, so hat uns der Besteller schriftlich auf notwendige Wartungs- und Inspektionsarbeiten
arbeiten hinzuweisen, die dann von uns oder im Auftrag durch Dritte vorgenommen werden. Die Kosten tragt der
Besteller.
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. Solange das Eigentum noch nicht iibergegangen ist, hat uns der Besteller unverziiglich schriftlich zu

benachrichtigen, wenn der gelieferte Gegenstand gepfandet oder sonstigen Eingriffen Dritter ausgesetzt ist. Soweit
der Dritte nicht in der Lage ist, uns die gerichtlichen und auBergerichtlichen Kosten einer Klage gemaB § 771 ZPO
zu erstatten, haftet der Besteller fir den uns entstandenen Ausfall.

. Der Besteller ist zur WeiterverauBerung der Vorbehaltsware im normalen Geschéaftsverkehr berechtigt. Die

Forderungen gegeniiber dem Abnehmer aus der WeiterverauBerung der Vorbehaltsware tritt der Besteller schon
jetzt an uns in Hohe des mit uns vereinbarten Faktura-Endbetrages (einschlieBlich Mehrwertsteuer) ab. Der
Besteller bleibt zur Einziehung der Forderung auch nach der Abtretung ermachtigt. Unsere Befugnis, die Forderung
selbst einzuziehen, bleibt davon unbertihrt. Wir werden jedoch die Forderung nicht einziehen, solange der Besteller
seinen Zahlungsverpflichtungen aus den vereinnahmten Erlésen nachkommt, nicht in Zahlungsverzug ist und inshe
sondere kein Antrag auf Eréffnung eines Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zahlungseinstellung vorliegt. Auf
Verlangen hat uns der Besteller alle geschaftlichen Vorgange zum Weiterverkauf unserer Ware offenzulegen.

. Ist der Eigentumsvorbehalt, die Pfandung, oder die Abtretung nach dem jeweiligen Recht eines Landes, in dem

sich der Besteller befindet, nicht wirksam, so gilt die dem Eigentumsvorbehalt oder der Abtretung in diesem
Land am nachsten kommende gesetzliche Regelung als vereinbart. Die Versendung der Ware durch den Besteller ins
Ausland ist nur dann statthaft, wenn der Lieferer der Versendung vorher schriftlich zugestimmt hat.

Vill.Software

1.

2.

Fir im Lieferumfang enthaltene Software wird dem Besteller ein nicht ausschlieBliches Nutzungsrecht eingerdumt.
Diese Nutzung bezieht sich nur auf den Liefergegenstand, fiir dessen Nutzung die Software bestimmt ist.
Mehrfachnutzung, der Zugang Dritter zu, Anderung oder Weiterung der Software sind untersagt. Alle Rechte an der
Software verbleiben beim Lieferer, der allein berechtigt ist, Lizenzen oder Unterlizenzen zu erteilen.

Die Nutzung der Software durch den Besteller darf nur innerhalb der jeweils gesetzlichen Bestimmungen erfolgen.

IX. Schutzrechte bei Leistungen nach Vorgabe des Bestellers

1.

2.

X.
1.

2.

Haben wir nach Vorgaben des Bestellers zu leisten, nach dessen Zeichnungen, Mustern, Modellen etc., sichert
der Besteller uns zu, dass dadurch keine Schutzrechte Dritter verletzt werden.

Der Besteller stellt uns von Anspriichen Dritter aus der Verletzung von mdglichen Schutzrechten frei und erstattet
uns unsere Aufwendungen, die entstandenen Schaden einschlieBlich des entgangenen Gewinns sowie sonstige
zurechenbar verursachte Kosten. Mdgliche weitere gesetzliche Anspriiche und Rechte des Lieferers bleiben
unberthrt.

Erfiillungsort, Gerichtsstand

Fir alle Rechtsgeschafte zwischen dem Lieferer und dem Besteller, auch fiir die Zukunft, gilt ausschlieBlich das
Recht der Bundesrepublik Deutschland unter Ausschluss des UN-Kaufrechts (CISG).

Erfillungsort und ausschlieBlicher Gerichtsstand fiir alle Streitigkeiten aus diesem Vertrag ist unser Geschaftssitz.

Stand 03/2019
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